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The ultrasound approach

Jednym z najwiekszych dzisiejszych wyzwan dla zespoléw zajmujacych sie konserwacja

i niezawodnoscia jest poprawa efektywnosci energetycznej — wysokie ceny energii i globalna
konkurencja dyktuja potrzebe ograniczenia strat energii i poprawy wydajnosci systemu, gdy jest
to mozliwe. GIéwnym czynnikiem marnotrawstwa energii sq wycieki — zar6wno w systemach
sprezonego powietrza, jak i odwadniaczach. Przyrzady do inspekcji ultradZwigkowej moga tatwo
wykry¢ te wycieki, co prowadzi do potencjalnych oszczednosci energii.

Wykrywanie
wyciekow sprezonego
powietrza Za pomoca
ultradzwiekéw

W przeciwienstwie do tego co wielu
mysli, sprezone powietrze nie jest
za darmo. Wyliczono, ze wiecej niz
50% wszystkich systeméw sprezonego
powietrza nie dziala w spos6b optymal-
ny i mozna poprawic ich efektywnosé.
Te straty moga by¢ kosztowne. Okoto
30% produkowanego sprezonego po-
wietrza srednio jest tracone na wycieki,
skutkujac powaznymi stratami. Nie-
szczelnoscé o srednicy 1 cm moze kosz-
towac zaklad od 20 000 euro rocznie,
jezeli nie zostanie wykryta.

W celu zrozumienia i oceny, ile kosz-

tuje Cie utrzymanie nieszczelnosci,

postepuj wedlug ponizszego siedmio-
krokowego algorytmu:

1.Ewaluacja. Okredl, gdzie jest naj-
wiecej wyciekow, i zidentyfikuj nie-
wlasciwe zastosowania sprezonego
powietrza.

2. Detekcja. Uzyj detektora ultradZwie-
kowego do wykrycia dokladnego
miejsca wyciekéw.

3.Identyfikacja. Upewnij sig, ze w miej-
scu wyciekéw umieszczone zostaly
zawieszki.

4.0Ocena. Zachowaj informacje o na-
prawach i oszczedzonych kosztach.

5.Naprawa. Dokonaj stosownych na-
praw.
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6. Weryfikacja. Upewnij sie, ze nie-

szczelnosci zostaly skutecznie usu-

niete i praca systemu si¢ poprawila.
7.Ponowna ewaluacja. Dokonaj po-

nownych inspekcji systemu sprezo-

nego powietrza w przyszlosci.
Poprzez wdrozenie tych krokéw
do programu niezawodnosci mozesz
zredukowac straty z rocznego rachun-
ku za energie elektryczna na sprezone
powietrze o 10-20%.

Ultradzwiekowa

detekcja wyciekow

- jak to dziata?
Przyrzady ultradZzwiekowe wykrywaja
przeplyw turbulentny, ktéry powstaje,
gdy sprezone powietrze przemieszcza
sie ze strony wysokiego cisnienia

na strone niskiego cisnienia w obrebie
nieszczelnosci.
Kazdy gaz (powietrze, tlen, azot itd.),
przechodzac przez otwér nieszczel-
nosci, generuje przeplyw turbulentny
z wykrywalnymi skladowymi wysoko-
czestotliwosciowymi.
Skanujac obszar badany przyrzadem
inspekcji ultradZzwiekowej, nieszczel-
nos$¢ mozna ustysze¢ w stuchawkach
jako dZzwigk lub odnotowana na wy-
$wietlaczu/mierniku. Im blizej przyrzad
znajduje si¢ od nieszczelnosci, tym
glosniejszy dzwiek i wyzszy odczyt.
Przy korzystaniu z cech ultradzwigkéw
lokalizacja wyciekéw jest szybka i ta-
twa w obstudze dzieki:
+ kierunkowosci ultradzwigkéw, co czy-
ni je fatwymi do wykrycia u zZrédia,
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+ intensywno$¢ sygnatu - im blizej Zré-
dla, tym silniejszy sygnat dZzwiekowy,

+ ustalonej czestotliwosci detekcji,
ktéra czyni lokalizacje wyciekow
tatwa nawet w glosnym otoczeniu.

Raportowanie

i dokumentowanie
badan wyciekow
sprezonego
powietrza

Jedna z najlepszych rzeczy, ktéra
mozesz zrobié, jest wdrozenie pro-
gramu detekcji wyciekéw sprezonego
powietrza. Wycieki beda pojawiac sie
samorzutnie i w sposéb niekontrolo-
wany. Rozwigzaniem tego problemu
jest prowadzenie odpowiednio przy-
gotowanego program detekcji, zanim
problem stanie si¢ powazny. Pozwoli
to na zaoszczedzenie czasu, pieniedzy
i energii.
Oprécz naprawy wyciekéw sukces
badania w duzej mierze zalezy od od-
powiedniego raportowania i dokumen-
tacji. Raporty mozna latwo tworzy¢
za pomoca oprogramowania, takiego
jak Ultratrend DMS firmy UE Systems,
lub aplikacji mobilnej, takiej jak aplika-
cja LeakSurvey.
Koszt wyciek6w sprezonego powietrza
zalezy od poziomu decybeli po zloka-
lizowaniu wycieku, kosztu za kilowa-
togodzineg energii elektrycznej, a takze
cisnienia w miejscu wycieku. W kilku
niezaleznych badaniach poréwnano
raport z ultradZwigkowego badania wy-
cieku z rzeczywistymi oszczednoscia-
mi energii i stwierdzono, ze badanie
wycieku ultradzwiekowego miesci sie
w zakresie 20% rzeczywistych oszczed-
nosci - jesli zostanie wykonane prawi-
dtowo, badanie wycieku sprezonego
powietrza przy uzyciu ultradZwiekéw
moze przynies¢ ogromny zwrot kosz-
téw w krotkim czasie.

Ponizsze cztery kroki sg kluczowe

w organizacji programu detekcji wy-

ciekéw sprezonego powietrza:

1. Stwérz $ciezki lub obszary inspek-
cji w oparciu o przebieg instalacji
sprezonego powietrza. Upewnij
sie, ze wszystkie nieszczelnosci
sa oznakowane, zwré¢ uwage na nie-
zamkniete zawory.
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2. Stwoérz najlepsze sciezki dla inspek-
cji. Zacznij od sprezarkowni i kie-
ruj dalsze kroki w strone odbioréw
w celu powtarzalnosci detekcji. Wy-
korzystaj rysunki lub znajomos¢ in-
stalacji, aby jej calos¢ zostata ob-
jeta programem detekcji. Podziel
zaklad na mniejsze obszary, aby la-
twiej mozna byto prowadzic¢ detek-
cje i usuwanie nieszczelnosci.

3.Podazaj ta sama Sciezka za kazdym
razem, aby nie opusci¢ zadnych
elementéw podczas inspekcji. Uzyj
ultradZwiekéw, aby wykryé mate
wycieki, zanim stang sie powaznym
problemem.

4.0znacz wycieki i twoérz raporty
dla przelozonych, uwzgledniajac
oszczednosci finansowe i energii.

Kontrola

odwadniaczy

Za pomoca

ultradzwiekow
Wrycieki pary sa najwigkszymi Zrédla-
mi strati co za tym idzie - najdrozszym
problemem w zaktadach posiadajacych
uklady parowe. Przeciekajace odwad-
niacze pary moga podniesé koszty
utrzymania uktadu nawet o 33%. Z tego
powodu programy oszczednosci ener-
gii powinny zaczynac sie od inspekcji
poprawnosci pracy odwadniaczy pary.
Nawet najmniejsze odwadniacze moga
przeciekac i generowac strate na pozio-
mie 7000 euro w skali roku.
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Wdrozenie programu inspekciji, po-
dobnie jak w przypadku wyciekéw
sprezonego powietrza, pozwoli na:

+ zredukowanie liczby przeciekaja-
cych odwadniaczy do 3%, w poréw-
naniu do 50% przy braku programu
inspekcii,

+ poprawe efektywnosci pracy syste-
mu i zaktadu,

+ ograniczenie emisji gazéw cieplar-
nianych i strat energii.

Zgtaszanie

inspekcji

odwadniaczy
Wyniki badania odwadniaczy mozna
réwniez dokumentowac za pomoca
oprogramowania UE Systems Ultra-
trend DMS lub aplikacji SteamTrap
Survey na urzadzenia mobilne. Raport
przedstawi potencjalne straty eko-
nomiczne spowodowane wadliwymi
odwadniaczami. Aby wygenerowac
raport utraty pary, inspektor musi znac
nastepujace informacje dla kazdego
odwadniacza: typ odwadniacza, roz-
miar otworu, temperatura na wlocie,
temperatura na wylocie, warunki pracy
(w porzadku, nieszczelnosé, dmu-
chanie, zatkany, nieuzywany) i koszt
wygenerowania 1000 kg pary. W przy-
padku korzystania z przyrzadéw Ul-
traprobe 10 000 lub Ultraprobe 15 000
firmy UE Systems mozna wprowadzi¢
te informacje na pulpicie przyrzadu
w trakcie badania odwadniacza. U
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