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Przedwczesne zużywanie się
łożysk

Wyzwanie dla specjalistów
utrzymania ruchu

Smarowanie łożysk w oparciu o
tradycyjną metodę czasową

Smarowanie łożysk na podstawie
ich stanu zużycia

Monitorowanie stanu łożysk przy
użyciu odpowiednich narzędzi

Identyfikacja źródła dźwięku

Smarowanie łożysk z
wykorzystaniem ultradźwięków

Każda metoda smarowania
łożysk jest lepsza niż żadna

Bardziej zaawansowany
scenariusz

Detektory ultradźwiękowe
UE Systems

KontaKt



1 Najczęstszą przyczyNą 
przeDwczesNego zużycia 
łożysk, Są niewłaściwe 
praktyki Smarowania łożySk

W rzeczywistości, przyczyną ponad 80% 
przedwczesnego zużycia łożysk to problem 
związany ze smarowaniem.

Powrót do spisu treści

Na szczęście, istNieją bardzo Proste rozWiązaNia 
dla NieWłaściWych Praktyk smaroWaNia łożysk.

Odpowiednia ilość smaru tłumi naprężenia 
powodowane przez elementy toczne, obudowę i wał. 
TO USZKODZENIE MOŻE POZOSTAĆ NIEZAUWAŻONE, 
DOPÓKI ŁOŻYSKO CAŁKOWICIE SIĘ NIE ZEPSUJE, 
ZAKŁÓCAJĄC PRZEPŁYW PRACY, POWODUJĄC 
PRZESTOJE I POWODUJĄC STRATY FINANSOWE.

Zbyt niski poziom 
smaru zwiększa tarcie, 
wytwarza ciepło
i zwiększa tarcie 
wewnątrz łożysk

Zbyt wysoki poziom 
smaru, wbrew 
pozorom, także 
zwiększa tarcie dając 
taki sam efekt



2 wyzwaNiem Dla specjalistów 
jeSt rozwijanie proceSu 
Smarowania łożySk, tak by 
zapewniał Stały, poprawny 
poziom Smaru

Powrót do spisu treści

ZAMIAST TEGO, PROFESJONALIŚCI POWINNI PROWADZIĆ 
GOSPODARKĘ SMAROWNICZĄ ZORIENTOWANĄ NA 
NIEZAWODNOŚĆ, OBEJMUJĄCĄ KILKA NAJLEPSZYCH PRAKTYK:

Określanie właściwego 

poziomu “na oko”, nawet 

przez doświadczonych 

specjalistów, nie jest 

najlepszą metodą.

Najlepsza metoDa 
utrzymywaNia 
oDpowieDNiego 
poziomu 
NasmarowaNia 
zawiera wszystkie 
powyższe puNkty.

Używanie 
odpowiedniego 
środka smarnego 
dla danych 
zastosowań.

Oczyszczanie 
środka smarnego 
(jeśli zachodzi taka 
potrzeba) w
prawidłowy sposób.

Przechowywanie środka 
smarnego w odpowiednich 
warunkach (zachowanie 
zimnego, suchego i 
czystego środka).

Używanie środków 
wspomagających utrzymanie 
ruchu jak np. wykorzystywanie 
ultradźwięków do 
kontrolowania odpowiedniego 
czasu i ilości smarowania 
łożysk.



3 wiele Działów utrzymaNia ruchu w 
zakłaDach bazuje Na metoDzie
czasookresów smarowaNia – tradycyjna 
metoda zakłada konkretne okreSy 
Smarowania oraz ilość środka Smarnego

ta technika może wydawać się sensownym sposobem, natomiast warto zwrócić uwagę 
na kilka aspektów, które mogą doprowadzić do wczesnej awarii łożyska, nawet jeśli 
plan smarowania dopracowany był w szczegółach.

Powrót do spisu treści

rozWaż to!

Co jeśli łożysko ma wystarczającą ilość środka smarnego?

Co jeśli plan zakłada zbyt częste lub zbyt rzadkie smarowanie?

Co jeśli ilość środka smarnego do zaaplikowana jest zbyt duża 
lub zbyt mała?

Co jeśli łożysko zostanie przesmarowanie?

!

!

!

!

głównym problemem 
z powyższych wad 
metody czasookresów 
smarowania jest
przesmarowanie łożysk.

Przesmarowanie 
łożyska doprowadza do 

przedwczesnych awarii.



4 lepSzą Strategią jeSt smarowaNie 
łożysk Na poDstawie oceNy ich staNu

Powrót do spisu treści

Jest to bardzo efektywna metoda – na podstawie stanu urządzenia włączają się alarmy, które 

określają kiedy należy i w jakiej ilości nasmarować łożyska.

SPECJALIŚCI ANALIZUJĄ STAN ŁOŻYSK ORAZ 

OCENIAJĄ KONIECZNOŚĆ SMAROWANIA M.IN. 

PRZY WYKORZYSTANIU MODELU

I-P-F OBRAZUJĄCEGO ŻYCIE SPRZĘTU OD 

POCZĄTKU STOSOWANIA DO MOMENTU 

WYSTĄPIENIA USTEREK.

Zamiast stosować sztywny harmonogram smarowania oparty na odgórnie ustalonych 
czasookresach, pracownicy działu utrzymania ruchu mogą monitorować stan łożysk przy 
użyciu odpowiedniego sprzętu oraz analizy czasu pracy i wcześniej zgromadzonych 
danych, a tym samym dużo wcześniej wykrywać usterki.



5 moNitorowaNie 
staNu łożysk przy 
wykorzyStaniu 
odpowiednich 
urządzeń

Powrót do spisu treści

Warto zauważyć, że ultradźwięki to bardzo 
skuteczny sposób określania wczesnego 
stanu awarii łożysk. 

CO WAŻNE - DZIĘKI ULTRADŹWIĘKOM 
MOŻNA WYKRYĆ NAWET DELIKATNE ZMIANY 
AMPLITUDY LUB POZIOMU DECYBELI, 
KTÓRE ŚWIADCZĄ O WZROŚCIE TARCIA 
WYNIKAJĄCEGO Z NIEDOSMAROWANIA LUB 
PRZESMAROWANIA.

Dzięki wprowaDzeNiu użycia 
ultraDźwięków w praktyce 
smarowaNia łożysk możNa:

W wielu przypadkach dzięki wykorzystaniu 

ultradźwięków, zużycie środka smarnego 

zmniejszone zostało o 30%.

Zmniejszenie ilości awarii wynikających z 
nieodpowiedniego smarowania

Dokładniejsze i wydajniejsze użycie smaru 

Dłuższe życie silnika i łożyska

Niższe koszty naprawy lub przebudowy

Odkrycie wcześniej niewykrywalnych 
problemów

Ogólne polepszenie poziomu



6 dzięki właściwemu 
przeSzkoleniu oraz pracy 
z urządzeniami najwyżSzej 
jakości, Specjaliści przy 
użyciu ultradźwięków Są w 
Stanie wykryć źróDło
Dźwięku oraz określić typ 
usterki, która go powoDuje

Powrót do spisu treści

są trzy źróDła ultraDźwięków:

turbuleNcja joNizacja tarcie i uDerzeNia

jednak naJlepszym 
zastosowaniem 

ultradźwięków jest 
właśnie smarowanie

POWSTAJE DŹWIĘK O NISKIEJ ENERGII, CO CZYNI BARDZO ŁATWYM 
LOKALIZACJĘ JEGO ŹRÓDŁA.

!

W wyniku 
występowania takich 
zdarzeń powstaje 
dźwięk, którego 
częstotliwość 
przekracza granice 
słyszalności dźwięku 
przez ludzkie ucho (a 
więc powyżej 20 khz).

< 20 kHz

> 20 kHz

Dzięki temu, przy 
użyciu ultradźwięków 
można łatwo 
zlokalizować i wykryć 
dużo większą ilość wad 
oraz przedwczesnych 
awarii związanych nie 
tylko ze smarowaniem.



7 proces smarowaNia przy użyciu 
ultraDźwięków zapewNia 
możliwość monitorowania zmian 
poziomu decybeli oraz uStalania 
wartości podStawowych podczaS 
aplikowania środka Smarnego

Na podstawie odsłuchu oraz odczytywanych wartości, specjaliści będą dokładnie 
wiedzieć jak nasmarowane powinno być łożysko. Gdy na odczycie jest:

Powrót do spisu treści

Gdy poziom decybeli rośnie, 
oznacza to, że dodano 
wystarczającą ilość środka 
smarnego. nawet jeżeli po dodaniu 
smaru poziom dźwięku się nie 
zmienia, jest to ważna informacja.

Inspektor może dokonać analizy widma 
lub przebieg czasowego, pomiarów 
wibrodiagnostycznych lub skorzystać z 
innych dostępnych metod aby wykryć 
przyczynę braku spadku decybeli 
podczas smarowania.

podczas smarowania, specjalista odnotuje sukcesywny 
spadek decybeli. Gdy poziom decybeli pokryJe 
się z podstawowym poziomem, oznacza to, że 
w łożysku Jest wystarczaJąca ilość środka 
smarneGo.

8db powyżej 
poziomu 
podstawowego, 
oznacza to 
niedosmarowanie

16db powyżej 
wartości 
podstawowej, 
oznacza 
uszkodzenie 
łożyska i stan 
awaryjny

35db powyżej 
poziomu 
podstawowego 
oznacza krytyczny 
stan urządzenia

8dB

16dB

35dB



8 każDa metoDa 
smarowaNia łożysk 
jest lepsza Niż 
żaDNa, jednak 
niektóre Są lepSze 
od pozoStałych

Powrót do spisu treści

Dokonywać smarowania według 
zaleceń producenta.

Wykorzystywać odpowiedni typ 
środka smarnego.

Przeliczyć odpowiednią dawkę 
środka smarnego dla danego typu i 
rozmiaru łożyska.

Określić czasookresy smarowania 
według ilości godzin pracy maszyn i 
warunków pracy.

Wdrożenie prostego urządzenia 
ultradźwiękowego do odsłuchu 
podczas smarowania.

Śledzenie zmian w poziomie dB 
podczas smarowania.

Zapisywanie wszystkich innych 
problemów które mogą nie być 
związane ze smarowaniem.

Monitoruj stan łożysk i wykonuj 
zdalnie zadania związane z 
gospodarką smarowniczą.

Zastosuj uczenie maszynowe do 
zdalnej optymalizacji smarowania 
łożysk.

specjaliści utrzymaNia 
ruchu powiNNi przyNajmNiej:

kolejnym krokiem jest:

!

!

auto



9 w barDziej zaawaNsowaNym 
sceNariuszu Smarowanie odbywa 
Się zdalnie i automatycznie

Powrót do spisu treści

Dzięki temu poDejściu 
problemy zostaNą 
wykryte wcześNiej. 

co umożliwi wcześniejsze 
zapobieganie 
nieplanowanym postojom.

Przyjęcie modelu biznesowego pozwalającego na 
redukcję kosztów związanych z awariami łożysk.

Wprowadzenie rozwiązań pozwalających na zdalną       
kontrolę stanu łożysk i ich smarowania w myśl
predykcyjnego utrzymania ruchu.

Zapewnienie pracownikom i kierownictwu dostępu       
z poziomu przeglądarki do powiadomień, analizy
danych i wykonywania zadań.

Stworzenie procesu który może zostać 
przeanalizowany i wyuczony przez technologię 
uczenia maszynowego (w pełni zautomatyzowane 
smarowanie łożysk bez udziału operatorów).



10 ue systems Dostarcza iNstrumeNty 
ultraDźwiękowe Spełniające wSzyStkie 
potrzeby goSpodarki Smarowniczej

Powrót do spisu treści

każde łożysko kiedyś zaWiedzie - to codzieNNy fakt PrzemysłoWeGo 
utrzymaNia ruchu.
Jednak nie muszą zawodzić tak często jak pozostałe. Właściwe smarowanie jest kluczem do długiego i 
produktywnego czasu życia łożysk, zaś narzędzia ultradźwiękowej inspekcji grają główną rolę w tym procesie.

Ultraprobe 201 grease 
caddy to proste, efektywe 

kosztowo urządzenie które 
da informacje kiedy dodana 
została odpowiednia ilość 

smaru

Ultraprobe 401 grease caddy pozwala 
na zapis danych, badanie trendu 

decybeli oraz ilości podawanego smaru, 
zapis dB przed i po smarowaniu,
ilość naciśnięć smarownicy oraz 

może być wykorzystany z czujnikami 
montowanymi na stałe, jeżli występują

trudności z dostępem

OnTrak daje specjalistom Ur 
narzędzie łatwej w obsłudze aplikacji 
chmuowej do monitoringu poziomu 
tarcia w łożyskach i automatycznego, 

zdalnego smarowania o dowolnej 
porze dnia i nocy, z dowolnego 

urządzenia obsługującego 
przeglądarki internetowe
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