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Guvenlik Prosedurt

Cihazi kullanmadan once okuyunuz
UYARI

Ultrasonik dedektoriiniiziin yanlis kullaniimasi 6lim veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir. Tim guvenlik énlemlerine uyun. Ekipman galisirken herhangi bir onarim
veya ayar yapmaya kalkismayin. Dlzeltici bakim yapmadan énce tim elektrik ve mekanik
kaynaklari kapatildigindan ve kilitlendiginden emin olun. Uygun kilitleme ve bakim
prosedurleri i¢cin her zaman yerel yonergelere basvurun.

Guvenlik Onlemleri:

Ultrasonik cihaz, ekipman calisirken kullanilacak olsa da, sicak boru tesisatinin, elektrikli
ekipmanin ve dénen pargalarin yakinhgi kullanici i¢in tehlikeli olabilir. Enstriimaninizi
aktif/calisan ekipmanlar etrafinda kullanirken ¢ok dikkatli olun. Sicak borular ya da pargalar,
hareketli parcalar ya da elektrik baglantilari ile dogrudan temastan kaginin. Ekipmana
ellerinizle veya parmaklarinizla dokunarak bulgulari kontrol etmeye kalkismayin. Onarim
calisirken uygun proseddurlerini kullandiginizdan emin olun.

Hareketli mekanik cihazlarin yakinlarinda yakalanmalari nedeniyle, bilek kayisi veya kulaklik
kablosu gibi gevsek asili pargalara dikkat edin. Temas probu ile hareketli parcalara
dokunmayin. Bu sadece parcaya zarar vermekle kalmaz ayni zamanda kisisel
yaralanmalara da neden olabilir.

Elektrikli cihazlar incelerken dikkatli olun. Yiksek voltajli ekipman 6lim veya agir
yaralanmalara neden olabilir. Cihazinizla canh elektrikli ekipmana dokunmayin. Kauguk
odaklama probunu tarama moduluyle birlikte kullanin. Bolgeye girmeden 6nce givenlik
direktériiniize danigin ve tim emniyet proseddrlerini uygulayin. Yiksek gerilim alanlarinda,
dirseklerini egilmis tutarak aleti viicudunuza yakin tutun. Onerilen koruyucu giysiler kullanin.
Ekipmana yakinlasmayin. Detektériniz uzaktan sorunlari bulacaktir. Yuksek sicaklik
borularinda galisirken dikkatli olun. Koruyucu elbiseler kullanin ve sicakken herhangi bir
boru tesisatina veya ekipmana dokunmaya kalkismayin. Alana girmeden 6nce emniyet
muduriyle goérasin.
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Ultraprobe 100

Gelismis ultrasonik teknoloji ile kolay, dogru sizint tespiti ve mekanik
muayene.

Stethoscope module
Long range module

Scanning module

Stethoscope module
<— Contact extension kit

, Scanning module
Rubber focussing

probe Pistol grip housing

Pistol arip housing
Warble tone

Long range module generator

Headphones

Teste baglamadan dénce kitinizin temel bilegenlerini 6grenmeniz 6nerilir.
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Kit Bilesenleri

Olcguli Tabanca Muhafaza
Ultraprobe’un ana bileseni, tabanca muhafazasidir. Bastan asagi her bir kismi inceleyelim.
Bargraf Gosterge

Ekranda, ultrasonik sinyal gliclinii gosterecek, on pargali bir LED ¢ubuk grafigi bulunur. Disilk sayida
LED, ultrasonik sesin disiik seviyede oldugunu, yiksek sayida LED ise ultrasonik sesin yuksek
seviyede oldugunu gosterir.

Pil Seviyesi Is1g1
Kirmizi 1s1k, yalnizca pillerin degistiriimesi gerektiginde yanar.

Dikkat: Tetik agma / kapama anahtari acik konuma getirildiginde, Pil DUzeyi Is1d1 titresir
Ve sonra kapali kalin. Bu normaldir ve pil durumu ile iligkisi yoktur.

Hassasiyet Se¢me Kadrani

"0" - "70" arasi ilgili desibellerde okunan sekiz (8) duyarlilik seviyesi vardir. Kadran saga gevrilip, "0" a
geldiginde, cihazin hassashgi artar. Kadran sola déndiginde,"70" e kadar, hassasiyet azalir. Duguk
seviyeli bir ultrasonik emisyon dusik genlik Uretir. Bu nedenle cihaz ylksek hassasiyette olmalidir. 0
yuksek hassasiyetli konumdur. 0, cihaz icin egik algilamanin bir dB gostergesidir. Daha yiuksek genlikli
sinyaller igin, hassasiyeti sola "70" e dogru hareket ettirin. Diyagram dB gdstergeleri ve cubuk
grafikteki LED goOstergeleri dB seviyelerini olusturmak igin kullanilabilir. Bunu yapmak igin, her LED
bargraf gésterimi igin duyarlilik kadrani ayarindaki dB seviyesine 3 dB ekleyin. Ornegin: hassasiyet
kadrani Uzerinde 0 dB, arti 3 LED bargrah seviyesi = 9dB (0 + 9). 40 dB hassasiyet kadrani arti 4
¢ubuklu grafikler = 52 dB (40 + 12)

Kulaklik Girisi

Kulaklik taktiginiz yer burasidir. Tiklayana kadar sikica taktiginizdan emin olun. Bir teyp kaydedicisinin
kullaniimasi halinde, teyp kayit kablosunun takildigi yerdir. (AUX kullanin).

Tetik

Bu, Ultraprobe 100'Un alt kisminda bulunur. Ultraprobe, tetik digmesine basilana kadar daima "kapah"
dur. Calistirmak icin, tetige basmaniz yeterlidir; Cihazi kapatmak igin tetigi serbest birakin.
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Tarama Moduli

Bu modiil, basingli hava kacgaklari ve elektrik desarjlarindan kaynaklanan hava kaynakl ultrasonik
sesleri almak igin kullanihr.

Kullanmak igin, fisi prize hizalayarak ve sikica takarak 6l¢ili tabanca gévdesinin 6n ucuna

takildigindan emin olun.

Tarama
Moduli

Tarama moduluni kullanmak igin:

1. Moduli 6n uca takin.

2. Cihazi en yuksek hassaslik ayarinda (8) getirin.
3. Bodlgeyi taramaya baglayin.

Hava kaynakli denetleme yapmak icin kullanilan ydontem "genelden 6zele" gitmektir. Bélgede ¢ok fazla
ultrasonik ses varsa hassasiyeti azaltin, LASTIK ODAKLAMA PROBE’UNU (asagida agiklanmistir)
tarama modulinin Gzerine yerlestirin ve ultrasonik sesi en yiuksek noktaya kadar takip etmeye devam
edin. Yiksek yogunluklu bir sinyal nedeniyle sesi bulamiyorsaniz, hassasiyeti azaltin ve cihazi en
yuksek sesi aldiginiz noktaya kadar takip edin.

Lastik Odaklama Probu:

Lastik Odaklama Probu dairesel sekilli kauguk bir kalkandir. Bu probe dig ultrasonik gurultileri
engellemek ve Tarama Modulunin menzilini daraltmada yardimci olmak igin kullanilir. Ayrica
hassasiyeti arttirir. Kullanmak igin, tarama modulinin veya kontak moduliiniin tGzerine
kaydirmaniz yeterlidir.

DIKKAT: Modl baglanti noktasinin hasar gérmesini 6nlemek icin, Lastik Odaklama
Probunu takmadan ve ¢ikarmadan énce moduli daima ¢ikarin.
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Kontak Stetoskop moduli

Kontak Moduli

Bu modul, metal cubuklu bir modildir. Bu ¢ubuk; bir boru icinde sirtiinme kaynakli dahili olarak
olusturulan ultrasonik sesi algilayan bir "dalga kilavuzu" olarak kullanilir. Bu ultrasonik ses boru ici
disinda rulman yataginda, buhar kapanlarinda ya da bir duvar arkasinda olusuyor olabilir. Modull
ultrasonik ses ile uyarildiktan sonra, modul gévdesi dogrudan kafa tarafinda bulunan piezoelektrik
transdiiser sayesinde sinyali aktarir.

Stetoskop Moduli kullanmak igin:
1. Stetoskop modulini, cihazin 6n tarafindaki tarama modulinin yerine dikkatlice yerlestirin.

2. Olgiim noktasinda dokunun.

3. Tarama modiuili uygulamalarinda oldugu gibi “genelden 6zele” uygulama mantigi ile en ylksek
hassasiyetten dinlemeye baglayin. Daha sonra optimum sesi duyana kadar hassasiyet
ayarinizla oynayin.

Kulakhk

Premium Kit

Bu kulaklik seti, genelde endUstriyel ortamlarda sik¢ca bulunan yogun dis sesleri engelleyecek sekilde
tasarlanmistir, boylece kullanici ULTRAPROBE'dan alinan sesleri kolayca duyabilir. Kullanmak igin,
kulaklik kablosunu cihazin gévdesindeki kulaklik girisine takin ve kulakliklarinizi kulaklariniza
yerlestirin. Baret giyilecekse, 6zellikle Baret kullanimi i¢in tasarlanmig UE Systems'in model UE-DHC-
2HH Baret Kulakliklarini kullanmaniz énerilir.

Bazi durumlarda yukarida yukarida anlatilan standart kulakliklar kullanilmaz. Bu durumlar igin UE
Systems’in iki 6nerisi vardir:

1. DHC 1991 Earpiece; kulak ¢evresinde tur atacak sekilde tasarlanmistir.
2. SA-2000 Speaker Amplifier; Ultraprobe’un kulaklik ¢ikisiyla uyumlu sekilde tasarlanmig
hoparlor.
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WTG-1 Warble ton jenerat6ri (premium Kkit)

WTG-1 Ton Jenerator, bir alani ultrasonik sesle doldurmak lzere tasarlanmis bir ultrasonik ses
uretecidir. Ozel kacak testi yontemleri igin kullanilir. Bos bir kapin igine veya bir test noktasinin bir
tarafina yerlegtirildiginde, bu alani, kati yizeyden gecemeyecek ancak var olan herhangi bir ariza veya
bosluktan gececek yogun bir ultrasonik sesle dolduracaktir. Tarama Modulu ile tarama yaparak,
borular, tanklar, pencereler, kapilar, bélmeler veya kapaklar gibi bos kaplarin sizdirmazlik testleri
yapilabilir. Bu Ses iireteci bir Warble Ton Uretecidir. Bu uluslararasi patentli verici, gliclii, taninabilir bir
"Isaret" sinyali Gretmek igin bir saniyenin bir fraksiyonunda bir dizi ultrasonik frekans iizerinden ses
Uretecek sekilde tasarlanmistir. Bu ton Ureteci, duran dalga formunu engelleyerek olusabilecek yanhs
okumalari ortadan kaldirir ve herhangi bir malzemenin tutarlilik testi icin de kullanilabilir.

WARBLE TON JENERATORU:

1. Dustik genlikli bir sinyal (genellikle kiigiik kaplar icin dnerilir) icin "DUSUK" veya yiiksek
genlikli bir sinyal icin "YUKSEK" segeneklerinden birini segerek Ton Jeneratériinii agin.
Yiksekte, Warble Ton Jeneratorii 113ms3 (4000 metre kare) alani kapsayacaktir. Ton
Jeneratdrl agikken, kirmizi bir 1sik (6ndeki sarj jakinin altinda bulunur) yanip séner.

2. Warble Ton Jenerator'ini test 6gesinin / konteynerin igine yerlestirin ve alani kapatin.
Ardindan supheli alanlari Tarama Modiill ile tarayin ve Uretecten gelen sesi takip edin. Ornek
olarak, test edilecek yer bir pencere etrafindaki conta ise, Warble Tone Generator'iini
pencerenin bir tarafina yerlestirin, kapatin ve karsi taraftan pencerenin etrafini taramaya
baslayin.

Warble Ton Jeneratériin pil durumunu test etmek icin DUSUK YOGUNLUK konumuna getirin ve sesi
Ultraprobe kulakliklarindan dinleyin. Partzstz strekli bir ses duyulmalidir. Bunun yerine bir "bip sesi"
duyulursa, Warble Ton Jeneratdrinin sarj edilmesi dnerilir.

Warble Ton Jeneratoriinii sarj etmek igin:
1. Sarj aletini kullanin.
2. Sarj kablosunu, jeneratériin 6n panelinde bulunan sarj giris bolmesine baglayin.
3. Sarj kablosunu elektrige baglayiniz.

4. Tam olarak sarj olmasi 7 saat surecektir.

5. Hafiza problemi olmadigindan ton jeneratéri her kullanimdan sonra sarj edilebilir.

wtgl warble ton jeneratori (opsiyonel)
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Ultraprobe uygulamalari

Kacak denetimi

Bu bdlimde basing ve vakum sistemlerinin hava yoluyla sizinti tespiti ele alinacaktir. (Vanalar ve
Buhar Kapanlari gibi i¢ sizintilarla ilgili bilgi igin daha sonraki ilgili bolimlere bakin). Kagaktaki ultrason
sesi Ureten nedir? Bir gaz, basing altinda herhnagi bir delik veya bosluktan gectiginde, basingli bir
laminar (dogrusal) akistan dusik basingl tirbilansli akisa gegmektedir (Sekil 1). Turbdlans, "beyaz
glrultd" adi verilen genis bir ses yelpazesi Uretir. Bu beyaz guriltide ultrasonik bilesenler bulunur.
Ultrasonik sesler, sizinti bolgesinde en guriltillu seviyesinde olacagindan, bu sinyallerin tespit
edilmesi genellikle oldukca basittir.
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Sekil 2: Vakum Kagadi

Sizinti, basingl bir sistemde veya vakum sisteminde olabilir. Her iki durumda da, ultrasonik ses
yukarida tarif edilen sekilde Uretilecektir. ikisi arasindaki tek fark, bir vakum kagaginin genellikle daha
az ultrasonik ses olusturacagidir. Genlik, ayni akis hizindaki bir basing kagagindan daha yiksektir.
Bunun nedeni, bir vakum sizintisi ile olusan tlrbllansin vakum haznesinde yani hat icerisinde
olusmasi ve bir basing sizintisinin tirbilansinin ise atmosferde (dis ortamda) Uretilmesidir (Sekil 2).
Vakum kagagini bulmak daha zordur.atmosphere.

Hangi tip gaz sizintisi ultrasonla tespit edilecektir? Genellikle, hava da dahil olmak Gzere herhangi bir
gaz, sinirlandiriimis bir delikten kagtiginda tirbilans meydana getirir. Gaza 6zgu sensoérlerden farkh
olarak, Ultraprobe ses agisindan spesifiktir ve patentlidir. Sadece bir gaza 6zel sensor, onu algilamak
Uzere tasarlanan belirli gazla (6r. Helyum) sinirlidir. Ultraprobe, sizintinin tirbalansiyla dretilen
ultrasonu algiladigindan, gaz kacaginin herhangi bir gesidini hissedebilir.

Cok yonluligu nedeniyle, Ultraprobe ¢ok gesitli sizinti tespitinde kullanilabilir. Pnématik sistemler
kontrol edilebilir, telekomUnikasyon sirketlerinde kullanilanlar gibi basingli kablolar test edilebilir.
Demiryolu araclari, kamyonlar ve otobuslerdeki hava fren sistemleri kontrol edilebilir. Tanklar,
borular, muhafazalar, gévdeler ve tipler, sizintiya kargi basin¢ uygulayarak kolaylikla test
edilirler. Vakum sistemleri, tirbin egzozlari, vakum hazneleri, malzeme tagima sistemleri,
kondenserler, oksijen sistemleri sizintinin tirbulansi dinlenerek sizinti testine tabi tutulabilirler.
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Hava Kacgaklarini Nasil Tespit Ederiz?

TARAMA MODULUNU kullanin.

Baslangi¢ hassasiyet dederini maksimum deger olan 0’a ayarlayin.

. Modulu test alanina dogru gevirerek taramaya baslayin. Burada prosedur, sizintiya

yaklastikca "genelden 6zele" methodu ile yaklasmak ve hassasiyet degerleriyle oynayarak
nokta atis1 yapmaktir.

Bolgede ¢ok fazla ultrasonik glrilti varsa, hassasiyet ayarini azaltin ve taramaya devam
edin.

Ortamdaki parazit ultrasonik sesle sizintiyi ayirmak glicse, KAUCUK ODAKLAMA PROBU'nu
tarama modulindn Gzerine yerlestirin ve test alanini taramaya devam edin.

Olglim alaninda dolagirken “kagiran-tislayan” seslere odaklanin.

En yuksek ultrasonik dlciim noktasina dogru ilerleyin. Cihaz kagaga yaklastikga daha ylUksek
okumalar verecektir.

. Sizintiya odaklanmak igin, hassasiyeti azaltmaya devam edin ve o sizintiy1 onaylayabilmeniz

icin cihazi supheli sizinti yerine yakinlagtirin.
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Kagagi dogrulamak igin:

Tarama Modulinid veya kauguk odaklama probunu (tarama modulinin Gzerinde bulunuyorsa) stpheli
kagak yerinin yakinina yerlestirin ve hafifce, ileri geri hareket ettirin. Kacak bu konumdaysa, ses artar
ve yogdunluk azalir. Bazi durumlarda, kauguk odaklama probunu sipheli kagak yerine dogrudan
konumlandirmak ve gevreleyen seslerden "sizdirmaz hale getirmek" icin asagi dogru itmek yararhdir.
Kacak varsa, tislayan ses devam edecektir. Kacak o alanda degilse, ses dusecektir.
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Zorluklarin listesinden gelmek
Kafa karistirici dig ultrasonik sesler

Dis ortamdaki diger ultrasonik sesler kagaga odaklanmayi zorlastiriyorsa, bunun Ustesinden gelmek
icin iki yontem kullaniimalidir:

a) Ortami yonetin. Bu prosedir oldukga agiktir. Mimkiinse, parazit ultrasonik ses Ureten
ekipmani kapatin veya bir kapiyi / pencereyi kapatarak bolgeyi izole etmeyi deneyin.

b) Cihazi manipule ederek kalkanlama ydntemini kullanin. Eger, ¢cevresel manipulasyon mimkudn
degilse, olabildigince test alanina yaklasmaya ¢alisin ve cihazi, parazit ultrasona isaret
edecek sekilde degistirin. Sizinti alanini, Gnitenin hassasiyetini azaltarak ve kauguk odaklama
probunun ucunu test alanina kadar iterek, ayni anda kiguk bir bolimu kontrol ederek izole
edin.

Kalkanlama Teknikleri

SincUltrasonik ses yiiksek frekanslidir ve kisa dalgaboyuna sahiptir. Bu nedenle kolayca bir kati
yardimiyla engellenebilir ve katilarin igcinden gegemez.

DIKKAT: Herhangi bir ydntem kullanirken isletmenizdeki giivenlik prosediirlerini ihmal etmeyin. Bazi
yaygin kullanimlar asagidaki gibidir:

1. Vicudunuz: kalkan olarak 6lgim noktaniz ve dis ultrasonik ses arasina vicudunuzu koyun.

2. Cizim tahtasi: Cizim tahtasini sizinti alaninin yakinina yerlestirin ve test alani ile rakip sesler
arasinda bir bariyer goérecek sekilde agi yapin.

3. Eldivenli el: (DIKKATLiI KULLANIM) eldivenli bir elle tutarak, elinizi kauguk odaklama prob
ucunun etrafina sarin ve bdylece isaret parmagi ve bas parmak ile sonuna yaklasin ve elinizin
geri kalan kismini test yerine yerlestirin. Test alani ile arka plan guriltisu arasindaki eliniz
eksiksiz bir engel olustursun. Elinizi ve cihazi gesitli test bolgeleri Gizerinde birlikte tasiyin.

4. Bezile sarma: Bu, "eldivenli el" ydntemi ile ayni ydontemdir, ancak eldivene ek olarak,
kaucuk odaklama prob ucunu sarmak i¢in bir bez parcasi kullanilir. Bezi eldivenli bir elle
tutarak bir "perde" gérevi gérmesini saglayin, diger bir deyisle kauguk odaklama probunun
acik ucunu tikamadan test alanini értecek kadar malzeme kullanin demektir. Bu, genellikle
u¢ engel barindirdigindan en etkili yontemdir: kauguk odaklama probu, eldivenli el ve bez.

5. Bariyer: Genis bir alani kaplarken, bariyer gibi davranmak igin kaynakgi perdesi veya disirme
bezi gibi yansitici malzemelerin kullaniimasi da yararl olabilir. Malzemeyi, test alani ile parazit
ultrasonik sesler arasinda bir "duvar" gérevi gérecek sekilde yerlestirin. Bazen bariyer tavan
dosemeye dosenir, diger zamanlarda korkuluklarin tzerine asilir.
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Dusiik Seviye Kagaklar

Hava kacgaklarinin ultrasonik muayenesinde, sesin genligi siklikla kagak boélgede uretilen tlrbllansin
miktarina baghdir. Turbllans ne kadar yluksekse, sinyal o kadar ylksek, turbulans ne kadar az ise,
sinyal yogunlugu da o kadar duguk olur. Bir sizinti orani ne kadar disuk oldugunda, az miktarda,
eger "saptanabilir" tirbulans olursa, "esigin altinda" kabul edilir. Bir sizinti béyle gériniyorsa:

1. Hat basincini (eger mimkinse) artirarak daha buyuk bir tirbllans yaratin.

2. SIVI KACAK AMPLIFIKATORU'ni kullanin. Bu patentli yéntem, kisaca LIQUID LEAK
AMPLIFIER veya LLA olarak adlandirilan bir UE Systems Urlni igerir. LLA, 6zel kimyasal
Ozelliklere sahip benzersiz formile edilmis bir sivi maddedir. Bir ultrasonik "kabarcik testi"
olarak kullanildiginda, stiphelenilen bir kagak bélgenin tzerine kiglk miktarda LLA doékulur,
kacan gazin gegecegi ince bir film Uretir DUgUk bir gaz akigi ile temasa geldiginde, hizla bir Cok
sayida "soda benzeri" kabarciklar olustuktan sonra patlar.Bu patlama efekti, kulakhklarda ¢atirti
sesi olarak duyulan bir ultrasonik sok dalgasi Uretir.Cogu kez kabarciklar gériilmez, ancak Bu
yontem, 1x10-6 ml/ sn gibi dusuk sizintilari olan sistemlerde basarili kagak kontrolleri yapabilir,
bir taraftan test edilecek alanin yoniine isaret eden Ton Jeneratérii) kapatin. Ton Jeneratori
icinde bulunur.

DIKKAT: LLA'nin dusiik yiizey gerilimi, kiigiik kabarciklarin olusmasinin nedenidir. Bu, sizinti yerinin
LLA'y1 bloke edebilecegdi veya blylk kabarciklarin olusmasina neden olan bir sizinti sivisi ile
kontamine olmasi nedeniyle olumsuz bir sekilde degisebilir. Kirlenmisse, sizinti yerini su, solvent veya
alkol ile temizleyin (Kkirli bir bulagici temizlik maddesi segmeden 6nce bitki ydnetmeliklerine bakin).

-

Ton testi (Ultraton )

Ton Testi, bir sistemde bir vakumun basing¢landiriimasi veya gizilmesi zor oldugunda tahribatsiz
muayene i¢in kullanilan ultrasonik bir yéntemdir. Bu ultrasonik test, KONTEYNERLER, BORULAR, ISI
DEGISTIRICILERI, KAYNAKLAR, MUAYENELER, KAPILAR, PENCERELER, veya KAPAKLARDA da
dahil olmak Gizere genis bir yelpazede uygulanabilir.

Test, test 6gesinin icinde (veya bir tarafinda) TON JENERATOR adi verilen bir ultrasonik verici
yerlestirerek gerceklestirilir. TON JENERATOR'linden gelen karisik sinyal aninda test maddesini
"tasir" ve mevcut herhangi bir kagak deligine nifuz eder. Konfiglirasyona ve malzemeye bagli olarak,
bazi metallerdeki ince noktalar sinyalle titresebilir. Ultraprobe ile test maddesinin dis ylzeyinde (veya
karsi tarafinda) sonik penetrasyon igin tarama yaparak sizinti tespit edilecektir. Kus civiltisina benzer
yuksek perdeli bir ses duyulur.
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Ton Testi iki temel bilegeni igerir: bir TON JENERATORU (ultrasonik verici) ve Ultraprobe'deki
Trisonik Tarama Modulu Testi uygulamak icin:

1. Test maddesinin, iletilen ultrasonik yolunu engelleyebilecek su, gamur, vb. gibi sivi veya
kirletici madde icermediginden emin olun.

2. Ton Jeneratérini kabin igine yerlestirin (test edilecek bir oda, kapi veya pencere ise, Ton
Jeneratorini test edilecek alanin yoniine isaret eden bir tarafa yerlestirin) ve kapatin.

DIKKAT: Test alaninin boyutu, Ton Jeneratorinin genlik segimini belirleyecektir. Test edilecek parga
kigikse, DUSUK konumu segin. Daha buyk Uridnler icin YUKSEK konumu kullanin.

3. KACAK TESPITI prosediiriinde ézetlendigi gibi Ultraprobe ile test alanini tarayin. Ton
Jeneratorlnl yerlestirirken, donUstiricuyl bakacak ve en kritik test alanina yakin olacak
sekilde yerlestirin. Genel bir bolge kontrol edilecekse, Ton Jeneratoriini test maddesinin
"orta"sina yerlestirerek olabildigince genis bir alani kaplayacak sekilde konumlandirin.

Ses ne kadar yol kat edecek? Ton Jeneratdru, yaklasik 113m? (4000 fit kiip) kesintisiz alani
kaplayacak sekilde tasarlanmigtir. Bu, traktér romorkunun boyutundan biraz daha buyuktir.
Yerlestirme, test edilecek sizintinin boyutu, test duvarinin kalinhg ve test edilen materyalin tird (yani,
ses emici veya ses yansitici?) gibi degiskenlere baghdir. Unutmayin, ylksek frekansli, kisa dalga
sinyali ile ugrasiyorsunuz. Sesin kalin bir duvar ile dolagsmasi bekleniyorsa, Ton Jeneratorini test
bdlgesine yakin bir yerde yerlestirin; ince bir metal duvar ise, geriye dogru hareket ettirin ve "LOW"u
kullanin. PuruzlG ylzeyler igin iki kisinin kullaniimasi gerekebilir. Bir kigi ton jeneratérini yavasca test
alanlarina yakinlastirir ve bagka bir kisi diger taraftan Ultraprobe ile tarar.

Ton testini tam vakumda kullanmayiniz.

Ultrasonik ses vakum icinde hareket etmeyecektir. Ses dalgalari, sinyali titresmek ve iletmek igin
molekdillere ihtiyag duyar. Tam vakumda tasinabilir bir molekul yoktur.

Kismi bir vakumlu ortamda, titresmek igin halen hava molekdullerinin oldugu hallerde, Ton Testi
basariyla uygulanabilir. Bir laboratuarda, Elektron 1sini mikroskopunun sizdirmazlik sizintilarinda Ton
Testinin bir formu kullanilir. Test odasina 6zel olarak tasarlanmis dénusturicinin istenen tonunu
vermesi ve kismi bir vakum yaratmasi. Bir kullanici son kat penetrasyon i¢in tim dikigleri tarar. Ton
Testi hatlari, borulari, buzdolabinin contalarini, hava sizdirmazlik testi igin kapi ve pencerelerin
etrafinda kivrilmadan 6nce, tanklari sizdiran tipler i¢in bir kalite kontrol olarak test etmek icin etkili bir
sekilde kullanildi. Kabin riizgar gurtltisi ve su kagaklari testi, ugakta, kabin basing sizintilari ve
muUhdr batanltaga kusurlari igin eldiven kutulari ile ilgili problemleri test etmek icin kullanilir.

Optyonell

Boru Tipi

Ton Jeneratoru
UE-WTG2SP
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Elektrik ark, korona, atlama(tracking) uygulamalan

Ultraprobe 100 ile tespit edilebilen 3 tip elektrik uygulamasi vardir:

Ark: Elektrik, bir alan boyunca aktiginda bir ark ortaya ¢ikar. Yildirim iyi bir drnektir.

Corona: Bir anten veya yuksek voltajli aktarma hatti gibi bir elektrik iletkeni Gzerindeki voltaj esik
degerini astiginda, ¢evresindeki hava mavi veya mor bir parlaklik olusturmak igin iyonlagsmaya
baslar. Tracking: Genellikle "bebek ark" olarak adlandirilan, hasarli izolasyonun yolunu izler.

Teorik olarak Ultraprobe 100, dislik, orta ve yliksek gerilim sistemlerinde kullanilabilir, ancak ¢ogu
uygulama orta ve yuksek voltajl sistemlerde olma egilimindedir.

Yiksek gerilim hatlarinda elektrik kagarsa veya elektrik baglantisi igindeki bir aralik boyunca "sigrarsa"
cevresindeki hava molekidillerini rahatsiz eder ve ultrasonik ses olusturur. Cogu zaman bu ses
¢atirdayarak veya "kizartma" sesi olarak algilanir, diger durumlarda sesi duyulur.

Tipik uygulamalar sunlardir: izolatérler, kablo, salt, busbarlar, réleler, kontaktérler, baglanti kutulari. Alt
istasyonlarda yalitkanlar, transformatoérler ve burglar gibi bilesenler test edilebilir.

Ultrasonik test genellikle 2.000 voltu asan voltajlarda, 6zellikle kapali devre salterlerde kullanilir.
Ultrasonik emisyonlar, kapi dikisleri ve hava menfezleri etrafinda tarama yaparak tespit
edilebildiginden, kizilétesi tarama gergeklestirmek icin salter kapisini agmadan arcing, atlama ve
korona gibi ciddi arizalari tespit etmek mimkindir. Bununla birlikte, her iki testin kapali salterlerde
kullanilmasi énerilir.

DIKKAT: Elektrikli cihazlar test ederken, fabrika veya sirketinizin giivenlik proseddirlerini uygulayin.
Slpheniz oldugunda, amirinize sorun. Asla canli elektrikli aparata Ultraprobe ile dokunmayin.

Elektrik ark ve korona sizintisini tespit etme ydntemi sizint tespitinde belirtilen prosedire benzer.
Karisik bir ses dinlemek yerine, kullanici gatirti sesi veya ugultu sesi dinleyecektir. Bazi duruslarda,
radyo / TV parazit kaynagdinin veya alt istasyonlardaki yerini belirlemeye caligirken oldugu gibi,
bozulmanin genel alani bir transistdr radyo veya genis bantli parazit bulucu gibi blylk bir detektor ile
bulunabilir. Genel alan kurulduktan sonra, Ultraprobe'un tarama modulu alanin genel bir taramasiyla
birlikte kullanilir. Sinyal takip etmek i¢in ¢cok gucliyse eger, hassasiyet azalir. Bu gerceklestiginde,
Ol¢cim cihazinda orta satir okumak igin hassasiyeti azaltin ve en yiksek noktayl bulana kadar sesi
takip etmeye devam edin.

Bir sorunun bulunup bulunmamasinin belirlenmesi nispeten basittir. Benzer ekipman arasinda ses
kalitesi ve ses seviyeleri karsilastirildiginda, sorunlu ses oldukga farkl olma egiliminde olacaktir.
Dusuk voltajli sistemlerde, busbarlarina hizli bir sekilde tarama siklikla gevsek bir baglantiyi
bulacaktir. Baglanti kutularini kontrol ederseniz, ark ortaya ¢ikabilir. Sizinti tespitinde oldugu gibi,
emisyon alanina ne kadar yakin olursa sinyal daha yiksek olur.

Enerji hatlari incelenecek ve sinyal zeminden algilanacak kadar siddetli gériinmuyorsa
Ultraprobe'un algilama mesafesini iki katina gikaracak ve kesin tespiti saglayacak UE Systems
LRM'yi (Uzun Mesafe Modull) kullanin. Bu modil, elektrikli cihazlari uzaktan teftis etmenin daha
glvenli oldugu dusuniliyorsa bu durumlar igin 6nerilir. LRM son derece kesin yonlidir ve elektrik
bosalmasinin tam yerini bulacaktir.
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Test switchgear, transformers, vb. for arcing, tracking & corona.

Rulman Yatakalrinin Agsinmasi
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Ultrasonik muayene ve rulmanlarin izlenmesi, baglangi¢ yatagi arizasini tespit etmek i¢in gok daha
glvenilir bir ydntemdir. Ultrasonik uyari, sicaklik yiikselmeden ¢ok once veya dusuk frekansli titresim
seviyelerinde artis 6ncesi gorulir. Rulman yataklarinin ultrasonik muayenesi, rulman hasarinin tim
asamalarinin tanimlanmasi yararlidir ve asagidakileri igerir:

a. Asinma hatasinin baslangici.
b. Rulman ylzeylerinin asinmasi.
c. Yaglayici eksikligi veya fazlahgi.

Bilyali rulmanlarda, ray tzerindeki metal, rulman veya bilyali rulman yorulmaya baslayinca, hafif bir
sekil degistirme baslar. Metalin bu sekilde deforme olmasi, ultrasonik ses dalgalarinin emisyonunda
artisa neden olacak duzensiz ylzeyler Uretecektir. Orijinal okumadan genlikte bir degisiklik, baslangi¢
yatagi arizasinin bir géstergesidir. Bir okuma, énceki herhangi bir okuma degerini 12 dB asarak
okunursa, rulmanin ariza modunun baslangicina girdigi varsayilabilir.

Bu bilgi aslinda NASA tarafindan rulman iizerinde yapilan deneyler yoluyla kesfedildi. Rulmanlari 24
ila 50 kHz arasinda degisen frekanslarda izlerken yapilan testlerde genlikteki dedisikliklerin, 1si ve
titresim de dahil olmak Uzere herhangi bir diger gostergeden énce bagslangi¢ egilimi gésterdigini tespit
ettiler. Tasiyan rezonans frekanslarinin modulasyonlarinin saptanmasi ve analizine dayanan bir
ultrasonik sistem ince algilama kabiliyeti saglayabilir; Konvansiyonel ydntemler ¢ok hafif arizalar tespit
edememektedir. Bilye, rulman ylzeyinde bir cukur veya hatanin tzerinden gegtiginde, bir darbe Uretir.
Yatak komponentlerinden birinin yapisal rezonansi, tekrarlayan bu titregimle titresir veya "¢cember"e
basar. Uretilen ses, rulmanin izlenen ultrasonik frekanslarinda amplitidde artis olarak gézlemlenir.

Tasliyan yluzeylerin aginmasi, bilyeler yuvarlaklastikga yassilastirma isleminden dolayr amplitiidde de
benzer bir artis meydana getirecektir. Bu diiz noktalar ayrica, izlenen frekanslarin genliklerinde bir
artis olarak algilanan tekrarlayan bir ses Uretir.

Ultraprobe tarafindan tespit edilen ultrasonik frekanslar sesli olarak Uretilir. Bu "heterodin” sinyal, bir
kullanicinin yatak problemlerini belirlemesine buytk 6l¢tide yardimci olabilir. Dinlerken, kullanicinin iyi
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bir yatak sesi bildigi varsayilir ve énerilir. Burada tecriibe dnem kazanir. lyi bir rulman sesi piiriizsiiz
bir tislama sesi olarak duyulmaktadir. Catlama veya diger kaba sesler, basarisizlik asamasinda bir
yatak oldugunu gdsterir. Bazi durumlarda hasar gérmus bir bilye, tiklama sesi olarak duyulabilirken,
yuksek yogunluklu, diizgln purizli bir ses, bozuk bir yatak veya tiniform bir bilye hasarini isaret
edebilir.

Sadece biraz daha purizlQ, iyi bir ruimanin hatal sese benzeyen yiksek ses dalgalanmalari yaglama
eksikligini gosterebilir. "Kaba" veya "gizilmemis" bilesenlerle ses seviyesinde kisa sureli artiglar, bir
"yassI" noktaya ¢arpan ve dénme yerine yatma ylzeylerinde kayan bir silindir elemanini gésterir. Bu
durum tespit edilirse, daha sik yapilan muayene planlanmalidir. TUm mesele bu noktada sesi dinlemek
ve zaman igerisinde kazanilacak kulak tecribesiyle o sesi dB artislarinida isin i¢ine katarak
yorumlamak olacaktir.

Rulman Hatalarinin Tespiti

KARSILASTIRMALI TEST. Karsilagtirmali test igin gerekli olan en énemli sey ayni 6zelliklere sahip
iki rulman olmasidir.

Karsilagtirmal Test igin

1. Stetoskop modiiliind kullanin.

2. Rulman gévdesinde bir "test noktasi" segin ve bunu bir boya ile isaretleyerek veya gelecekte
referans olarak kullanmak icin bir pul spot ile epoksi yapistirarak isaretleyin. Temas modili ile
o noktaya dokunun. Ultrasonik algilamada, ultrasonun daha fazla arac¢ veya malzeme
dolagmasi gerekiyorsa, okumanin dogrulugu o kadar az olur. Bu nedenle temas probunun
rulman muhafazasina gergekten dokundugundan emin olun. Eder bu zorlaniyorsa bir yag
tutucuya dokunun veya mimkun oldugunca yataga yakin yere konumlandirin.

3. Rulman yatagina temas eden yataklari ayni agiyla yaklasin.

4. Hassasiyeti dusiriun. (Eger uygulamadan emin degilseniz HASSASIYET SECIMi ARAMA
bélimune bakiniz)

5. Dogru yorumlama icin sinyalin "kalitesini" kulakliklardan gelen sesleri dinleyerek duyun.

6. Benzer yuk kosullarina ve ayni ddnme hizina sahip ayni tip rulmanlari segin.

7. Cihazdaki okumalari ve ses kalitesini karsilastirin.

Potansiyel olarak ele almamiz gerek iki an ariza tipi vardir. Bunlardan biri yaglama eksikligiyken
digeri de asir yaglamadir.

Normal rulman yukleri, temas alanindaki elemanlarda diizgln bir eliptik gerilme saglayan elastik bir
deformasyona neden olur. Ancak rulman yizeyleri plriizsiz degildir. Bu nedenle, temas alanindaki
gercek stres, herhangi bir ylzey purtzsizliginden etkilenir. Bir ruiman ylizeyinde bir yaglama film
varliginda, stres dagihmi Gzerinde bir azaltici etkisi vardir ve Uretilen akustik enerji disuk olacaktir.
Yaglama, gerilme dagiliminin artik mevcut olmadigi bir noktaya indirilirse, normal purizIi noktalar
rulman yuzeyleri ile temas ederek akustik enerjiyi artiracaktir. Bu normal mikroskobik dizensizlikler
asinmaya baslar ve "On-Ariza" durumuna katkida bulunan kiigiik ¢atlak olasiliklar gelisebilir. Bu
nedenle, normal yipranmalarin yani sira, bir rulmanin tikenmesi veya servis periyodu, uygun bir
yaglayici tarafindan saglanan bagil film kalinigindan etkilenir.
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Dusuk Hizhi Rulmanlar

Ultraprobe 100 ile yavas rulmanlarin izlenmesi mimkindir. Hassasiyet araliyi nedeniyle rulmanlarin
akustik kalitesini dinlemek mimkun ve oldukga kolaydir. Asirl yavas yataklarda (25 rpm’den az)
genellikle bar grafigi gdzardi etmek ve sadece kulaklik ile yatagin sesini dinlemek gereklidir. Bu gibi
asiri durumlarda, rulmanlar genellikle blylk (1 "-2" ve Ustu) ve yiksek viskoziteli yaglayici ile
yaglanmistir. Gres yagi, akustik enerjinin gogunu emeceginden ¢ogu zaman ses duyulmaz. Bir ses
duyulursa, ki bu genellikle ¢atirti-¢itirti sesi olur, deforme olustuguna dair bir belirti sayilir.

Genel mekanik arizalar

Ekipman, bilesen asinmasi, kirilma veya yanlis hizalanma nedeniyle basarisiz olmaya basladiginda
sonic (insan kulaginin duyabilecegi) ve daha da dnemlisi ultrasonik kaymalar meydana gelir. Bu tur
ses degisiklikleri zamandan tasarruf edebilir ve sorunlarin yeterince izlenmesi durumunda teshis
konusundaki calismalarini tahmin edebilir. Bu nedenle, kilit bilesenlerin ultrasonik dykisdu,
planlanmamis durma zamanini énleyebilir. Ve énemliyse, ekipmanin sahada ¢alismaya baglamasi
durumunda, ULTRAPROBE sorun giderme problemlerinde son derece yararl olabilir.

Ariza giderme
1. Steteskop (temaslh) modul kullanin.
2. Test alanlarina dokunun: kulaklikla dinleyin ve sayaci izleyin.
3. Cihazin mekanik calismasi net bir sekilde duyulana kadar hassasiyeti ayarlayin.

4. Cesitli supheli alanlara dokunarak algilama ekipmanini kullanin.

5. Sikintili seslere odaklanmak i¢in, 6lglim sirasinda hassasiyeti kademeli olarak azaltmak igin
yavas yavas kisin. Sorun sesi en yiksek noktada bulur. (Bu prosedir KACAK NOKTASI
bélumunde 6zetlenen yontemle benzer; diger bir deyisle sesi en gurultuli noktaya kadar takip
edin.)
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Arizali Buhar Kapanlarini Bulma

Buhar kapanlarinin ultrasonik testi olumlu bir testtir. Ultrasonik testin en blyuk avantaji, test edilen
bdlgeyi, arka planda olusan guriltiyl ortadan kaldirarak izole etmesidir. Bir kullanici ¢esitli buhar
tuzaklari arasindaki farklari tanimak igin hizli bir sekilde ayar yapabilir;

Bunlardan li¢ temel tipi vardir: mekanik, termostatik ve termodinamik

1. Hat Uzerinde ne tir kapanlar bulundugunu belirleyin. Kapagin isleyisi hakkinda bilgi sahibi olun.
Aralikh mi1 yoksa devamli bosaltmali mi1?

2. Kapagdin galisip galismadidini kontrol etmeye ¢alisin (sicak veya soguk mu, elinizi yakinina koyun,
ancak kapana dokunmayin, daha da iyisi, temassiz kizilétesi termometre kullanin).

3. Steteskop (temasli) modila kullanin.
4. Kontak probunu, kapanin bosalma tarafina dogru dokundurmaya calisin. Tetige basin ve dinleyin.

5. Kapanin aralikli veya surekli akish galismasini dinleyin. Aralikh kapanlar genellikle ters kova,
termodinamik (disk) ve termostatiktir (hafif ylkler altinda). Strekli akis: samandira, samandira ve
termostatik ve (genelde) termostatik kapanlari igerir. Aralikli kapanlari test ederken, gergcek
dongiyl dlgmek icin yeterince uzun sire dinleyiniz. Bazi durumlarda, bu 30 saniyeden uzun
olabilir. Ona gelen yik ne kadar blyuk olursa o kadar uzun slre agik kalacagini unutmayin.

Bir kapani ultrasonik olarak kontrol ederken, slrekli bir akis sesi, gogunlukla, akan buharin gegisinin
temel gostergesi olacaktir. Kaydedilebilecek her kapan tiri igin incelikler vardir.

Testinize yardimci olmasi igin Hassasiyet Se¢im dizeylerini kullanin. Disuk basingli bir sistem kontrol
edilecekse hassasiyeti 70 yonine dogru ayarlayin; Yiksek basing sistemi (100 psi'nin Ustiinde) kontrol
edilecekse, hassasiyet seviyesini azaltin. Test edilecek en uygun seviyeye ulasmak i¢in bazi deneyler
gerekebilir. Olglim aletinin yaklasik% 50 veya daha diislk bir hizda okumasi igin akis yukarisini
kontrol edin ve hassasiyeti azaltin, daha sonra kapan gévdesinin asagisina dokunun ve okumalari
karsilastirin.

Genel buhar /kondensator/flag buhar dogrulama
Buhar, flag buhar veya yogunlagmanin sesini belirlemenin zor olabilecek durumlarda,

1. Tuzagin hemen alt tarafina dokunun ve sayag Uizerinde orta satir okumak igin hassasiyeti
azaltin (yaklasik% 50).

2. Asagi dogru 15-30 cm (6-12 ing) ilerleyin ve dinleyin. Buhar flasi, siddette az bir dusus
gOsterecekken yogunlasmada buyuk bir distis gosterecektir.

Ters Kovali Buhar Kapani

Ters Kova Kapanlari, agik pozisyonda basarisiz olur ¢iinkl tuzak asalligini kaybeder. Bu durum
kismi bir kayiph degil tam bir Gfleme anlamina gelir. Tuzak aralikli olarak artik ¢calismayacak. Surekli
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akan bir sesin yani sira, buhar puskirtmesi igin baska bir ipucu, kepgenin tuzadin yan tarafina karsi
planlandigdi sesin.

kovali buhar kapani ¢izimi

Serbest Samandirali ve Termostatik

Bir Serbest Samandirali ve Termostatik tuzak normalde "kapal" konumda basarisiz olur. Top
samandirasinda Uretilen igne deligi sizintisi, samandiranin asagiya dogru agirliklandiriimasina veya
suyun ¢ekicle samandiranin gékmesine neden olacaktir. Tuzak tamamen kapali oldudu igin ses
duyulmaz. Buna ek olarak, samandirada ve termostatik kapandaki termostatik elemani kontrol edin.
Tuzak dogru sekilde galisiyorsa, bu eleman genellikle sessizdir; Akigkan bir ses duyulursa, bu ya
buhardan dolayi olur ya da gaz havalandirma deliginden Ufleme ile olur. Bu, havalandirma deliginin
acglk konumda arizali oldugunu ve enerjinin bosa gittigini gosterir.

Termodinamik (Disk)

Termodinamik disk kapanlari, sikistirilabilir ve sikismayan akiskanlardaki akis hizindaki dinamik tepki
farki Gzerinde galisirlar. Buhar girdikge, diskin Gzerindeki statik basing, diski valf yuvasina karsi
zorlar. Genig bir alan Uzerindeki statik basing, buharin yiksek giris basincinin tstesinden gelir. Buhar
yogunlagsmaya baslarken diske olan basing azalir ve kapanma sayisi azalir. Dakikada 4-10 kere iyi
bir kapan donmelidir (tut-bosalt-tut). Basarisiz bir kapan, surekli agik pozisyonda kalir ve surekli
buhar akigi saglar.

Termostatik Kapanlar

Koruk ve bimetalik kapanlar kondens ve buhar arasindaki sicaklik farkinda galisirlar. Kondensi
olustururlar, béylece kondens sicakligi kapanin agilabilmesi igcin doygunlugun altinda belirli bir
seviyeye diser. Yogusmayi yedekleyerek, kapan yike bagl olarak agik veya kapali sekilde modile
olma egiliminde olacaktir.

Koérik kapaninda, koérikler su gekici ile sikistiginda diizglin galismayacaktir. Bir sizintinin olusmasi bu
tuzaklarin dengelenmis basing eylemini engeller. Her iki durum meydana geldiginde, tuzak dogal
konumunda ya agilir ya kapanir. Tuzak kapali kalirsa, yogusma suyu tekrar ylikselir ve ses duyulmaz.
Tuzak acik degilse, bimetalik tuzaklardan canli bir buhar akigi duyulur; ¢inkd bimetalik plakalar,
algiladiklari i1s1 ve plakalardaki sojutma etkisinden dolayi ayarlanir, plakalarin kapanmasini énleyecek
sekilde ayarlanamayabilirler. Bu, surekli bir akis sesi olarak duyulacaktir.

DIKKAT: Ucretsiz Buhar Kapani Ariza Rehberine internet sitemizden ulasabilirsiniz.
WWW.UESYSTEMS.COM.TR
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Anizali Valflerin Tespiti

Ultraprobe'deki kontak (steteskop) moduliini kullanarak, valflerin dizgln ¢alisip ¢alismadigini
kolayca izleyebiliriz. Bir sivi veya gaz, bir borudan akarken dirseklerde veya engeller diginda
turbllansa ¢ok az veya hi¢ karismaz. Sizinti yapan bir valf durumunda, kagan sivi veya gaz, dusuk
basingli veya "asagi akigl" tarafta tlrbilans yaratan yiiksekten algak bir basinca kadar alana tasinir.
Bu, beyaz bir ses Uretir. Bu "beyaz gurdltinin" ultrasonik bileseni sesli bilesenden ¢ok daha gugluddr.
Bir vana dahili sizinti yapiyorsa, agiz sitesinde Uretilen ultrasonik emisyonlar sayagtan duyulacak ve
kaydedilecektir. Sizdiran bir valf yuvasinin sesleri, sivinin veya gazin yogunluguna bagli olarak
degisecektir. Bazi durumlarda, ince gatirdama sesi, diger zamanlarda ise yuksek sesle duyulur bir ses
olarak duyulur. Ses kalitesi akigkan viskozitesi ve i¢ boru basinci farklarina baghdir.

Bir 6rnek olarak, distk-orta basing altinda akan su kolayca su olarak taninabilir. Bununla birlikte,
kismen agik bir valf Gzerinden akan yiksek basing altindaki su, buhar gibi ¢ok fazla ses ¢ikarabilir.
Ayirabilmek i¢in: hassasiyeti azaltmak igin bir buhar hattina dokunun ve ses kalitesini dinleyin,
ardindan bir su hattina dokunun. Ses farkliliklarina asina oldugunuzda, incelemeye devam.

Duzgiin oturmus bir vana ses ¢ikarmaz. Bazi ylksek basingl durumlarda, sistem iginde uretilen
ultrason dylesine yogundur ki ylizey dalgalari diger valflerden veya sistem pargalarindan gider ve

valf sizintisinin teshis edilmesini zorlastirir. Bu durumda, sonsuz yodunluk farkliliklarini, hassasiyeti
digsurerek ve valfin hemen akis yukarisina, valf yataginda ve valfin hemen akis asagisina degerek
karsilastirarak vana darbesini teshis etmek hala mimkuanduar

Valf Kontrol Proseduri:

1. Stetoskop modiili kullanin.

2. Once asagi akis (downstream; akigin geldigi taraf) tarafini dinleyin.
3. Eger cok fazla ses varsa; hassasiyeti azaltin.
4. Yuksek basingh hatlarda karsilastima metodu igin:

a. Yukari akis (uptream) tarafina dokunun ve hassasiyeti sesi minimuma gelecek sekilde
ayarlayin ( genelde cihazi "% 50" okuma seviyesinde tutun).

b. Asag akis (downstream) tarfina dokunun.

c. Sonik diferansiyelleri kargilastirin. Vana sizdiriyorsa, koltuktaki veya alt bag taraftaki
ses seviyesi yukari tarafa esit veya daha ylksek olacaktir.

Guraltalt Boru Sistemlerinde Valf Kagaklarini Dogrulama

Bazen ylksek basingli sistemlerde, bir supabin akis yoni yanindaki bir ortak boruya beslenen
borularda (veya kanallardan) yakin olan veya valflerden gelen sizinti sinyalleri olusur. Bu akis yanlis
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kacak sinyalleri Uretebilir. Asagdi akim tarafindaki yiksek sesli sinyalin bir valf sizintisindan mi yoksa
baska bir kaynaktan geldiginden emin olmak igin:

1.

2.

Slphelenilen kaynaga (diger bir deyisle kanal veya diger valf) yaklagin.
Supheli kaynagin akis yukari tarafinda dokunun.
Sesler daha berrak oluncaya kadar hassasiyeti azaltin.

Kisa araliklarla dokunun (6rnegin 15-30,5 cm'lik her 6 - 12 in¢) ve 6lcim cihazinda degisiklik
oldugunu not edin.

Test vanasina dogru hareket ederken ses seviyesi digerse, vananin sizdirmadigini gosterir.

Test vanasina yaklastik¢a ses dlizeyi artarsa, vana igindeki bir sizintinin gostergesidir

Ultrasonik Teknoloji

Ultrason teknolojisi, insan algisinin Gizerinde olugan ses dalgalari ile ilgilidir. insan algisinin ortalama
esigi 16.500 Hertz'dir. Bazi insanlarin duyabilecegdi en ylksek sesler 21.000 Hertz olsa da, ultrason
teknolojisi genellikle 20.000 Hertz ve ustu frekanslarla ilgilidir. 20.000 Hertz'i belirlemenin diger bir yolu
20 kHz veya KILOHERTZ'dir. Bir kilo Hertz 1.000 Hertz'dir.
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Yiksek Frekans

Sekil A

Ultrason yuksek frekansli oldugundan, kisa dalga sinyalidir. Onun 6zellikleri, duyulabilir veya dusuk
frekansh seslerden farklidir. DUsuk frekansli bir ses, yuksek frekansli ses ile ayni mesafede seyahat
etmek icin daha az akustik enerji gerektirir (Sekil A).

Ultraprobun kullandigi ultrason teknolojisi genelde havadan ultrason olarak anilir. Havadan ultrason,
sesin iletken (arayiz) jeller olmadan atmosfer boyunca ultrason iletimini ve alimini ilgilendirir. Dalga
kilavuzlari yoluyla bir veya daha fazla ortam vasitasiyla tretilen sinyalleri alma ydntemlerini icerir ve
dahil eder. Hemen her tiirl(i siirtinme durumunda ultrasonik bilesenler ortaya c¢ikar. Ornek olarak, bas
parmaginizi ve isaret parmaginizi birlikte strterseniz, ultrasonik aralikta bir sinyal GUretirsiniz. Bu
surtinmenin ses tonlarini ¢ok hafif duyabilirsiniz, ancak Ultraprobe ile son derece ylksek ses
duyacaksiniz. Yuksekligin nedeni Ultraprobe'un ultrasonik sinyali sesli bir araliga dénustirdikten
sonra amplifikasyona ugratmasidir. Ultrasonun karsilastirmali distik amplitidli dogasi nedeniyle,
amplifikasyon ¢ok 6nemli bir 6zelliktir.

Cogu isletim ekipmaninin yaydidi agik sesler olmasina ragmen, genellikle en énemli olani akustik
emisyonlarin ultrasonik unsurlaridir. Koruyucu bakim igin, bir gok kez, yetkili kisi, rulman asinmasini
belirlemek igin basit bir ses toplama tlrl araciligiyla bir yatagi dinleyecektir.

Bu kisi SADECE sinyalin ses unsurlarini isittijinden, bu tip teshis sonuglari oldukga agir olur.
Ultrasonik araliktaki degisim incelikleri algilanmayacak ve bu nedenle ihmal edilecektir.
Bir rulman, ses araliginda kétu oldugu algilanirsa derhal degistirmeye gereksinim duyulur.

Ultrason 0Ongdrulebilir bir tani kapasitesi sunar. Degisiklikler, ultrasonik aralikta ortaya c¢ikmaya
basladiginda, uygun bakim planlanmaya zamaniniz vardir. Kagak saptama alaninda, ultrason, hem
kuguk hem de buyuk sizintilari bulmak i¢in hizli, dogru bir yéntem sunar. Ultrason, kisa dalga sinyali
oldugundan, sizintinin ultrasonik 6geleri en ylksek sesli olacak ve sizinti yerine en net sekilde
algilanacaktir. Yiksek gurdltili fabrika tipi ortamlarda, ultrasonun bu yéni onu daha da kullanigh kilar.

Bir fabrikadaki ortam seslerinin ¢gogu, sizintinin disik frekansh elemanlarini bloke eder ve bdylece
isitilebilir sizinti denetimi faydasiz hale gelir. Ultraprobe, dusuk frekansh seslere tepki vermediginden
yalnizca sizintinin ultrasonik 6gelerini duyar. Test alanini tarayarak, kullanici hizl bir sekilde sizintiyi
tespit edebilir

Ark, atlama (tracking) ve korona gibi elektrik desarjlari glicli ultrasonik bilesenlere sahiptir.
Kolayca tespit edilebilir. Jenerik tespitte oldugu gibi, bu olasi problemler, gurultill isletme ortamlarinda
Ultraprobe ile tespit edilebilirler

Ozellikler

Ultraprobe® 100 Teknik Ozellikler

El tipi ABS tabanca tipi ultrasonik islemci,
Yapisal Paslanmaz celik algilayici muhafazalari,
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Devre
Tepki Frekansi

Indikator
Hassasiyet

Sekme
Gucg
Disiik Pil
Gostergesi
Headset

Problar

Ton Ureteci
Tepki Suresi
Calisma Ortam
Sicakhgi

Bagil Nem
Arahgi

Saklama Sicakhgi
Garanti

Boyutlar
Agirhk
Tasima Cantasi
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SMD / Kati Hal melez heterodin alici
Pik degeri: 36-44 kHz

10 segment LED Bargraf (kirmizi)

8 nokta
9 Volt Alkali Pil

LED

Calisma Sicaklik Arahgi: -30 °C to +75 °C (-22 °F to 167 °F)
Kablo: 122cm (48”) shielded

Kablo Gucu: 9,07 kg (20 Ibs.)

Frekans Araligi: 300 to 3000 Hz

Empedans: 150Q

Kaplamali Adaptor

Tarama Moduli (SCM-1) Paslanmaz Celik Unisonik

(tek transdiser) piezo elektrik kristal tip;

Stetoskop/kontak Modulii (STM-1), Paslanmaz Celik
Tak-gikar tip 14 cm (5.5”), Paslanmaz Celik Dalga kilavuzu
Kaucuk Odaklama Probu Ultrasonik Giirtilti Onler ve denetleme alanina odaklanir

Patentli warble ton Ureteci
Tepki Suresi: 300 msec

0-50°C (32 °F-120 °F)

10-95% non-condesating 30 °C (86 °F)’ye kadar

18 °C - 54 °C (0 °F - 130 °F)

1-yil parca/servis, (detaylar talep edilirse mevcuttur)
5 yil garanti kayit belgesiyle birlikte
13.3x5x20.3cm (5.25" x 2" x 8”)

0.3kg (11 0z)

Naylon Cordura soft tasima gantasi
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Daha destek mi istiyorsunuz?
Urtinler hakkinda bilgi ve egitim mi talep ediyorsunuz?
lIgili Kisi:

UE Systems Europe, Windmolen 20, 7609 NN Almelo (NL)
e: info@uesystems.eu W WWw.uesystems.eu
t: +31 546 725 125 f::+31 546 725 126

www.uesystems.com.tr
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