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Hava yoluyla ultrason denetlemesinin harika diinyasina hos
geldiniz

Tebrikler, dijital Ultraprobe 3000, sizintilari bulma, hatali buhar kapanlarini tespit etme, rulmanlari
test etme, test verilerinizi saklamak ve indirmek icin size olanak saglayacak ¢ok gelismis teknik
Ozelliklerle doludur

Genel Bakis

Ultraprobe 3000, denetimlerinizi kolay, hizli ve dodru yapmak igin birgok 6zelliklere sahip ¢ok yonli
bir aracgtir. Herhangi bir yeni enstrimanda oldugu gibi, bu el kitabini incelemelere baglamadan énce
g6zden gecirmeniz énemlidir.

Basit bir denetim araci olarak kullanimi basit olsa da, anlasildidinda, denetim ve veri analizi i¢in
firsatlar diinyasini agiga ¢ikaracak bir¢ok gucli 6zellik bulunmaktadir.

Ultrason teknolojisi talimati uyumlu sertifika:

Ultraprobe 3000, kacak algilama isleminden mekanik denetime kadar birgok uygulamaya sahiptir
ve trend olusturmak, analiz etmek veya yalnizca bir problemi bulmak icin kullanilabilir. Nasil
kullanildidi size kalmigtir. Bilgilerinizi edindikge ka¢ uygulamaya tabi tuttugunuzu 6grenirken; bilgi
dagarciginizi, UE Training Systems, Inc tarafindan sunulan birgok egitim kurslarindan birine
kaydolarak genigletebilirsiniz. Onayl sertifika sizin yararinizadir. Bu el kitabinin sonunda bulunan
formu doldurmaniz ve posta veya faks gondermeniz yeterlidir. Ultraprobe 3000, ultrasonik
denetleme cihazidir.

Calisma modu:

Calisma modu, calisma modu bdéliminde ayrintil olarak agiklanacaktir. Bu modda, tarama,
problama, "Tiklama ve Déndirme" aktiviteleri ve verileri depolamak gibi tim denetim eylemlerinizi
gerceklestireceksiniz.

NOT: "Tiklama" islemleri tusa basmayi gerektirir. "Dondirme" islemleri o tusun déndirilmesini
gerektirir.

Ayar modu:

Kurulum modu, Ayar Modu bolimu altinda ayrintili olarak agiklanacaktir. Bu bélimde agiklanacak
yedi menu segenegi vardir.
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Ultraprobe 3000

WTG-1 Warble

Contact extension kit
Tone Generator

Headphones
Recharger

Scanning Module Stethoscope module

Rubber Focussing Probe
Pistol Grip Housing : " S
ong Range ule
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Temel Elementler
Takmali modiiller tarama modiilii

Bu modul basing / vakum sizintilari ve elektrik desarjlarindan kaynaklanan ultrason gibi havadan
gelen ultrasonu almak igin kullanilir. Modiliin arkasinda bir erkek dis bulunur. Yerlestirmek igin
probu tabanca gévdesinin 6n ucundaki karslilik gelen yuvayla hizalayin ve takin. Tarama Modiil(,
havadaki ultrasonu almak igin bir piezoelektrik donusturicuye sahiptir.

Steteskop (temasli) modiil

Bu, metal cubuklu moduldir. Bu ¢ubuk, bir boru, yatak yuvasi veya buhar kapani gibi dahili olarak
(iceriden) Uretilen ultrasona duyarli oldugu igin bir "dalga kilavuzu" olarak kullanilir. Ultrason
tarafindan uyarildiktan sonra, sinyali direkt olarak "dalga kilavuzunun" arkasindaki modiil
muhafazasinda bulunan piezoelektrik dénustiriclye aktarir. Yerlestirmek icin modili tabanca
govdesinin 6n ucundaki uygun hazneye hizalayin ve fisini takin.

-_—

Tabanca tutma yeri govde ekran paneli

Calisma Modunda, Gdsterge Paneli; yogunluk seviyelerini (dB ve ¢ubuk grafik olarak), Hassasiyet
Seviyesi, Depolama konumu numarasi ve Pil Seviyesi gosterecektir. Yogunluk seviyeleri ayni anda
sayisal bir dB degeri olarak ve on alti bélmeli gubuk grafikte (her bir bélim 3 dB'yi temsil eder)
gosterilir. Bu Ultraprobe, 40 kHz merkezli ultrason alir ve ayarlanamaz, frekans degisimine izin
vermez.

. Gosterge Paneli

. Kulaklik Girigi

. Hassasiyet kontroll/ Kayit girdisi tusu
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Tetik acma / kapama tetik anahtar
Ultraprobe, tetik anahtari basilana kadar her zaman "kapal" durur. Calistirmak icin tetigi cekin ve
basili tutun. Cihazi kapatmak igin tetigi serbest birakin.

USB girisi

Bu baglanti noktasi bilgileri Ultraprobe 3000'den bilgisayara indirmek / veya tam tersi yonde
aktarmak igin kullanilir. Ayrica aleti sarj etmek igin kullanilir. Veri indirmeden 6nce, kablonun hem
USB baglanti noktasina hem de bilgisayara bagli oldugundan emin olun. Sarj ederken, sar;j
kablosunu USB'ye, sonra elektrik prizine takin.

Batarya boliimii
Tutma kabzasi, sarj edilebilir pili igerir. Pili, yalnizca sarj tutamadiginda ve degistiriimesi gerektigi
zaman c¢ikarin. Pil degistirilecekse, kapagi ¢ikarin ve degistirin.

Batarya

Pil, sarj edilebilir bir pildir ve USB baglanti noktasi kullanilarak sarj edilir. UYARI: SADECE UE
SYSTEMS PiL AKTARIMCI # BCH-3L KULLANIN. YAN SANAYi BATARYALARI VEYA PiL
DEGISTIRICILERI KULLANMAYIN! Bunu yapmak tehlikeli olabilir, cihaza zarar verebilir ve
garantiyi gegersiz kilar. Pilin sarj edilmesi yaklasik 1 saat stirer; Stirekli Tarama Moduli Stetoskop
Modulu Kulaklik Jaki Hassasiyet Kontrolt / Depolama Girisi Ekran Arama Paneli ile ¢alisma slresi
yaklasik 2 saattir. Normal ¢alisma (testler arasinda agma-kapama) ile sarj siiresi 4-6 saat gider.
BCH-3L PiL SARJ CIHAZININ zerindeki 1sik kirmizi oldugunda pil sarj edilmektedir, yesil
oldugunda tam olarak sarj edilmistir.

Bilek Kayis1
Cihazi, beklenmeyen disuslere karsi korumak igin bilek kayisint MUTLAKA kullanin.

Hassasiyet / veri saklama girisi kontrol ekrani

Cihazdaki en 6nemli kontrol budur. Hassasiyeti ayarlamak icin kullanilir. Tiklandiginda, veri
saklama veya depolama konumu numarasini degistirme gibi islevleri degistirir. Ayni zamanda "SET
UP" moduna ge¢mek icin de kullanilir (daha sonra agiklanacaktir).

Kulaklik girisi

Kulakliklari taktiginiz yer burasidir. Tiklayana kadar nazikge taktiginizdan emin olun.
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Standart aksesuarlar

DHC-2HH

Kulaklik seti sert sapka ile birlikte kullanilir. Agir kosullar i¢in tasarlanan bu kulaklik, endistriyel
ortamlarda sikga bulunan yogun sesleri engelleyecek sekilde tasarlanmistir, bdylece kullanici
ULTRAPROBE tarafindan alinan sesleri kolayca duyabilir. Aslinda, kulakhklar 23 dB'den fazla
gurdltt azaltmasi saglar.

WTG-1 warble ton jeneratorii

WTG-1 Ton Jenerator, bir alani ultrasonic sesle doldurmak lzere tasarlanmis bir ultrasonik
vericidir. Ozel bir kagak testi yontemi igin kullanilir. 'Bos bir kabin igine veya test maddesinin bir
tarafina yerlestirildiginde, bu alani herhangi bir katiya niifuz etmemelidir, var olan herhangi bir ariza
veya bosluktan akacak yogun bir ultrasonic ses yayar. Tarama Modulu ile tarama yaparak, borular,
tanklar, pencereler, kapilar, bélmeler veya kapaklar gibi bos kaplarin sizintisi aninda kontrol
edilebilir. Bu uluslararasi patentli verici, giiglii, taninabilir bir "isaret" sinyali tGretmek igin bir
saniyenin bir fraksiyonunda bir dizi ultrasonik frekans Gizerinden ses uretir. Sesin tonu, yanls
okumalar Uretebilen ve neredeyse herhangi bir materyalde test tutarlih@ saglayan duran dalga
durumunu dnler.

Kauc¢uk odaklama probu
Kauguk Odaklama Probu koni sekilli kauguk bir kalkantir. Parazit ultrason sesi engellemek ve
Tarama Modulunln alim alanina odaklanmada yardimci olmak igin kullanilir.

Steteskop uzatma Kiti
Bu kit, bir kullanicinin Steteskop Probu ile 78 cm’e kadar ulagsmasini saglayacak tG¢ metal cubuktan
olusur.

Opsiyonel aksesuarlar

Uzun mesafe modiilii (LRM)

Benzersiz bir sekilde tasarlanmis bu modul, standart bir tarama modulinun algilama mesafesini iki
katina ¢ikarir ve dar (10°) bir algilama alani saglar; bu algilama alani, uzaktan ultrasonik
emisyonlarin (bir sizinti veya elektrik emisyonu gibi) bulunmasi i¢in idealdir

RAS-MT

Manyetik olarak monte edilmis bir donlstirtci ve kablo, valfler, buhar kapanlari ve rulman
yataklari gibi metal yizeylere manyetik olarak yapigsir. RAS-MT'nin Ultraprobe 3000'e baglanmasi
icin bir RAM'a (Uzaktan Erisim Modulu-Remote Access Module) ihtiyaci vardir. (Bkz. RAS-MT,
sayfa 17)

DHC 1991 Kulaklik pargasi
Kulaklik, standart kulaklik intiyacini ortadan kaldirir.

SA-2000 hoparlor amplifikatori
SA-2000, Ultraprobe kulaklik ¢ikis jakiyla uyumlu yiiksek sesli bir hoparlér ve amplifikatordir. Cikis
ve 360 ° dairesel bir iletim paternidir.

ue,.,
- SYSTEMS INC So advanced, it's simple



Version 1 10

UFMTG-1991

UFMTG 1991, cok yonll bir ses ton uretecidir. 360°'lik dairesel bir iletim modeli ile yiksek glc¢
cikisgl vardir

WTG-2SP boru disleri icin ton jeneratorii

WTG-1 Warble Ton Jeneratoriinin fiziksel olarak yerlestiriimesinin mimkin olmadid test
kosullarinda, 6rnegin borularda veya belirli is1 esanjérlerinde veya tanklarda kullanilan bir Warble
Ton jeneratoridir. Ozellikler: 1”7 NPT erkek disli nipeli, %" igin adaptorler ve % "disi nipeli ile 10
doénuglu genlik ayar kadrani. Metrik adaptorler mevcut.

LLA (Liquid Leak Amplifier)

Sivi Sizdirma Amplifikatori, ¢ok kiiglik sizintilari tespit etmek igin kullanilan 6zel bir kabarcik
¢cozeltidir (1 x 10-3 ila 1 x 10-6 std.cc / sn arasinda degisir). LLA kicik kabarciklar Uretir ve goker
ardindan gugcli ultrasonik sinyaller Gretir. Aninda ¢Okerler, béylece bekleme sireleri yok denecek
kadar azdir veya hi¢ yoktur.

Operasyon modu

Goriintii paneli

Cihazi agmak icin tetige basildiginda, Gosterge Paneli desibel ve ¢ubuk grafik yogunluk
seviyelerini gosterecektir. Hassasiyet duzeyi sol Ust kbésede goruntulenir. Veri Saklama konumu
numarasi sag Ust kdsede gosterilecektir. Pil Sarji seviyesi, ekranin sad orta béliminde gosterilir.

Cubuk grafik gostergesi

Cubuk grafikte 16 segment vardir. Her segment 3 desibeli temsil eder. Cubugun sonunda, grafik,
maksimum yogunlugu belirten dikey bir gizgidir. Bu maksimum seviyede tutma islevi. Calisirken,
cubuk grafik, algilanan bir ultrasonun genlik géstergesi olarak 6lgedi yukari ve asagi hareket
edecektir. Maksimum seviye gostergesi, yeni bir maksimum okuma algilanana kadar belirli bir
muayene sirasinda en yiksek algilanan yogunlukta kalir veya tetik serbest birakilirsa cihaz
kapanir. Herhangi zamanda sifirlanir.

Hassasiyet Gostergesi
Hafiza Yeri

I
bs=70 20

16dB - O

(?IIIIII

Pil Gostergesi
Cubuk grafik & Maksimum Seviye Gostergesi

Hassasiyet kontrolii/Kayit tusu Hassasiyet ayarlamak i¢in
« Ekrana bakin ve "S =" degerini not edin. Eger enstriman menzildeyse, bir dB (desibel)
degeri gorintilenir.
+ En ylksek hassasiyet degeri 70'dir; Minimum O'dir.
+ Hassasiyeti / sesi azaltmak icin, tusu saat yonunun tersine gevirin. Hassasiyeti artirmak igin,
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tusu saat yoninde dondurtn. Duyarlihk kontrol tusu, kulakliktaki ses seviyesi ile es zamanli
olarak algilama hassasiyetini arttirir / azaltir.

NOTE: Dogru test i¢in enstriman menzil icinde olmalidir.

+ Hassasiyet ¢cok diustkse, saga isaret eden yanip sénen bir ok gdrtntilenir ve ekranda
sayisal bir decibel deger gériinmez. Bu gergeklesirse ok kayboluncaya kadar hassasligi
artirin (duguk seviyeli ses ortamlarinda ok surekli olarak yanip séner ve ylksek yogunluk
seviyeli ses algilanincaya kadar bir dB gostergesi elde etmek mimkin olmayacaktir).

* Hassasiyet cok yliksekse, sola isaret eden yanip sdnen bir ok gériintilenir ve ekranda sayisal
decibel degeri gérinmez. Ok kaybolana ve sayisal desibel degeri gosterilinceye kadar

hassasligl azaltin.

NOTE: Yanip s6nen ok, Hassasiyet Kontrol Tusunun menzil diginda iken donme yonan belirtir.

» Hassasiyet Kontrol Tusu gubuk grafik ekranini kontrol eder.

Frekans
Bu cihaz, 40 kHz olan transduserlerin tepe frekans tepkisine sabitlenmistir. Manuel olarak frekans
degeri degistirilemez.

Bir okumay1 saklamak
2 tir depolama modu vardir: Normal ve Hizli. "Normal" Depolama Alani igin

» Hassasiyet tusuna "tik" diye basin. Depolama alani yanip sénecek ve ekranin altinda SPIN /
CLCK (DONDUR / TIKLA) ifadesi belirecektir.

» Gosterilenlerden farkl bir saklama yeri kullanmak isterseniz, Hassasiyet tusunu yukari dogru
(saat yonuinde) veya asagi (saat yoninun tersine) istenen yere "dondirin".

* O anki depolama Konumunu kullanmayi sectiyseniz, Hassasiyet tusuna tekrar basin ve
ekranin altinda bir soru gorirsiiniiz: STORE? YES . Verileri saklamak isterseniz, Hassasiyet
Tusuna bir kez daha "basin" ve kayit belirlenen konumda saklansin. Depolama Alani
numarasi bir sonraki sira numarasina otomatik olarak gececektir.

+ Kaydin saklanmamasini segerseniz, Hassasiyet Tusunu "dondirin" ve NO kelimesini
gorirsiiniz, Hassasiyet Tusuna "tiklatin" ve galisma moduna donin.

*  Hizli Kayit igin (bkz. Ayar Modu, "Menu 05; Kayit Modu")

+ Hizl Kayit modundayken, "Hassasiyet Tusuna bir kez basin ve kayit saklanir. Depolama
Alani numarasi bir sonraki sira numarasina otomatik olarak gececektir.

Verilerin uizerine kayit yazmak veya verileri yeni bir konuma girmek icin
» Hassasiyet tusuna basin; Depolama Alani numarasi yanip sénecektir.
« istenilen saklama konumu ekranda gériinene kadar Hassasiyet Tusunu dondiriin
» Hassasiyet Tusuna tekrar tiklayin ve ekranda YES? Gorlinecek.
* Yeni bilgileri bu konumda saklamak icin, Hassasiyet Tusunu tekrar tiklatiyorsunuz ve kayit
Uzerine yazilmis oluyor.
Bilgileri indirmek icin
+ Bakiniz Kurulum Modu, 01 Kayitlari Génder
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Kurulum modu
Kurulum Moduna girmek icin;

1. Ultraprobe’un kapali olduguna emin olun.
2. Tetigi cekerken ayni anda Hassasiyet Tusuna basin ve basili tutun. Hassasiyet Diugmesini

ve Tetikleyiciyi ekranda yazi gorininceye dek tutun: "Menu 01; Kayitlari Gonder "
NOT: Ayar Modu islemlerinden herhangi biri sirasinda Tetikleyiciyi basili tutun ve cihaz kapanir

3. Menu 01 goérintilendiginde, Hassasiyet Tusunu yukari veya asagi dondirerek (Saat yoninde
veya saatin tersi yoniinde) diger Meni Modlarindan herhangi birine gegebilirsiniz.

4. lstediginiz Meni Modu'na ulasildiginda, menii islevine girmek / onu kullanmak igin Hassasiyet
Tusuna tiklayiniz (basiniz).

5. Tetigi, cihazin acik kalmasi i¢in siktiginiz sirece ,Ayar Modunda herhangi bir Ment moduna
girip cikmak icin hassasiyet tusunu déndurebilirsiniz.

01 Kayitlar1 Gondermek
NOT: Verileri indirmeden 6nce, Ultraprobe'un bilgisayara USB kablosuyla baglandigindan emin
olun.

Ultraprobe'dan bilgisayariniza veri géndermek icgin:

1. Ultraprobe’un kapali olduguna emin olun.
2. Tetigi cekerken ayni anda Hassasiyet Tugsuna basin ve basili tutun. Hassasiyet Dugmesini

ve Tetikleyiciyi ekranda yazi gériininceye dek tutun: "Menu 01; Kayitlari Gonder ".

NOT: Ayar Modu iglemlerinden herhangi biri sirasinda Tetikleyiciyi strekli basili tutun yoksa cihaz
kapanacaktir.

3. Menu 01, Veri Gonder mesaji gorintilendiginde, Hassasiyet Tusuna "tiklatin" ve tim veriler
bilgisayara aktarilsin.
NOT: Yazilim yénetimi icin Ultratrend DMS Talimatlarina bakiniz

Menu 01
Send Data

02 Kayitlar: Silmek

Bir sonraki rotaniza hazirlik asamasinda tim Kayitlari Silmeniz gerekir.

1. Kurulum Moduna girin ... Tetigi cekmeye devam edin.

2. Menu 02'ye saat yoniinde gevirin, Kayitlari Sil devam edin
3. Bir komut gorursiniz: Kayitlar Sil Onayla?

4. Cikmak icin HAYIR'I sec¢in

5. Silinmek igin Hassasiyet tusunu YES konumuna gevirin ve Hassasiyet tusuna "tik" (basin)
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Version 1
Mernw 02 Delete Record
Delete Records Confirm?
|'|'|.-"\'::|
click

Delete Record

Confirm?

YES - S

Spin click

Kapanma Siiresini Ayarla
Kapatma suresi, tetik birakildiktan sonra cihazi kapatmak i¢in gereken zamani se¢gmenizi saglar. 1,
5, 30, 60 ve 300 saniye arasindan segim yapabilirsiniz.

1. Kurulum Moduna girin ... Tetikleyiciyi tutmaya devam edin.

2. Menulye 03 Kapatma Siresini Ayarlama’ya gelin

3. Girmek i¢in Hassasiyet Tusunu "tiklayin" (basin)

4. istenen kapatma zamanini segin

5. Cikmak icin tiklayin.

Menu 03 Menu 03
Adjust Shutdown Time| | Adjust Shutdown Time
1 sec.

A

]

Click Spin

Menu 03
Adjust Shutdown Time

Click

04 Kullanici1 Duyarhilig: (Hassasiyet) Ayarlar
Zamanla kazanilan deneyimle bir kullanici hangi duyarlilik diizeyinin en st dlizeyde olacagini
bilecektir. Bu mod, kullanicinin denetleme rotalari igin varsayilan baslangi¢ hassasiyet seviyesini

ayarlamasini saglar.
Hassasiyetin Varsayilanini ayarlamak igin:

Kurulum Moduna Girin, Tetigi ¢ekili tutmaya devam edin.
Menl 04'e doniin. 04 Kullanici Sesi Varsayilanlari

Girmek icin Hassasiyet Tusuna "Tiklatin"
istenilen seviyeye doniin (70 - 00, 70 en yiksek 00 en disiik seviyededir)
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5. “Set’e basin

Menw 04 User Sense Defaults
User Sense Defaults 7o

&
Mernwu 04

User Sense Defaults
-

05. Kayit Modu

iki kayit modu segimi vardir: Normal ve Hizli.

Normal kayit modunda, kayit prosediirii Hassasiyet tusu icin ti¢ "Tiklama" igerir. 1. ilk tiklama,
kullanicinin farkl bir kayit konumuna déndirebilecedi veya gegerli konumda kalabilecedi Depolama
Modu'na girer. 2 ikinci tiklama, kullanicinin kayit islemini kabul etmesini veya reddetmesini saglar.
3. Ugiincii tiklama kayit Modundan Ana Ekran'a ¢ikar. Hizli mod, verileri depolamak igin bir "tik"
gerektirir. Verileri her sakladiginizda, cihaz bir kayit yukariya dogru bir sonraki saklama konumuna
gececektir.

Kayit Modu se¢mek igin:

1. Kurulum Moduna Girin, Tetigi ¢ekili tutmaya devam edin.

Men 05 Kayit Moduna gidin

Girmek i¢in Hassasiyet tusuna tiklayin

NORMAL veya QUICK diye yanip sénen bir uyari gelecek

Degistirmek igin Hassasiyet Tusunu gevirin

Normal veya Quick segmek icin, hangi mod isteniyorsa yanip sénen, hassasiyet tusuyla o

gk

secilir

Menu 05 Store Mode
Store Mode NORMAL

&

S

Tikla

Store Mode
QUICK -

Cevir

Menu 05
Store Mode Tikla
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06 Program Giincelleme

isletim sistemi yazilimi her degistirildiginde, program UE Systems web sitesinden indirilebilir:
www.uesystems.com. Bildirim aldiktan sonra, programi bilgisayariniza indirin ve UE Systems
tarafindan saglanan prosedure uyun.

DIKKAT: "Program Giincelleme" prosediiriiniin uygulanmamasi, UP3000'in diizgiin sekilde
programlanmasini engelleyebilir ve cihazin tamir icin UE Systems merkezine sevk edilmesine
neden olabilir.

07 Cikis (Calisma modu)

Hassasiyet Tusunu tiklatin ve Calisma Moduna déndiniiz.

Kullanici Talimatlar:

Veri Kaydi
Veri saklama, Normal veya Hizli kayit modlariyla gerceklestirilebilir. (Bkz. Kurulum MenUsi 05 Veri
Depolama) NORMAL KAYIT MODUNDA VERI Saklamak igin:

1. "Depolama moduna girmek icin Hassasiyet Aranmasi digmesine tiklayin

2. Goruntu Ekrani: Depolama Konumu numarasi, Gecerli dB seviyesi ve bir komut istemi
gosterecek: KAYIT / TIKLAYIN

3. Depolama Alani yanip sénecektir. Bu gecgerli konumu kullanabilir veya degistirebilirsiniz.
Konumu degistirmek igin Hassasiyet Tusunu istediginiz yone "déndurin".

4. Hassasiyet Tusunu "tiklatin" ve Depolama Yeri yanip sénmeyi durdurur. Bir komut
gOrurstiiniiz: STORE? YES olarak devam edin.

5. Kaydetmek icin Hassasiyet Tusunu "tiklayin" ve veriler saklanacaktir.

6. Verileri saklamak istemiyorsaniz, Hassasiyet Tusunu NO'ya "déndurin" ve gikmak igin

"tiklayin"

Tarama Modulii

+ On uca takin.
» Modulin arkasindaki ucu Tabanca Mahfazasinin 6n ucundaki hazneye hizalayin ve takin.
+ Test alanini taramaya baslayin.

Hava yoluyla tespit yontemi

Hava yoluyla algilama yéntemi, "Gross to Fine" metodudur. Yiksek hassasiyet seviyesinde
baslayin ve bdlgede ¢ok fazla ultrason varsa, sesi en yiksek noktaya kadar takip ederek
hassasiyeti yavas yavas azaltin. Gerekirse, KAUCUK ODAKLAMA PROBUNU (asagida
aciklanmistir) tarama modulinin Gzerine yerlestirin ve ekrandaki gubuk gdstergesini takip ederken
test sesini en giriltali noktaya kadar sirekli olarak hassasiyeti azaltacak sekilde takip edin.

Kulakhik

Kullanmak igin, kulaklik jakini tabanca muhafazasindaki kulaklik yuvasina sikica takin ve
kulakliklarinizi kulaklariniza yerlestirin.

Kauguk Odaklama Probu

Kauguk Odaklama probu, iki fonksiyonludur: sapmis ultrasonlari elimine eder ve zayif hava
sinyallerinin alimini arttinir. Kullanmak igin, tarama modulinin veya kontak modulinin éniine
kaydirarak oturtmaniz yeterlidir

NOT: Modulun hasar gérmesini dnlemek icin, Kaucuk odaklama Probunu takmadan ve / veya
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¢ikarmadan 6nce moduli daima ¢ikartin.

Steteskop modiil
» Metal ¢gubuk dalga kilavuzu olarak iglev gorur ve yapiyi tasiyan ultrasonlari az empedansia
alici donlstartciye yénlendirir.
* Modilin arkasindaki ucu Tabanca Mahfazasinin 6n ucundaki hazneye hizalayin ve takin.
» Test alanina dokunun.

Tarama modulinde oldugu gibi "brit" ten "ince"ye (Gross to Fine method) gecin. Hassasiyet Tusu
Uzerinden maksimum hassasiyetle baglatin ve tatmin edici bir ses diizeyi elde edilinceye kadar
hassasiyeti azaltmaya devam edin.

Steteskop uzatma Kiti

1. Tabanca Muhafazasindan Stetoskop Modulini g¢ekip ¢ikarin.

2. Steteskop moduliin Metal ucunu gevirerek ¢ikarin.

3. Cikardiginiz yuvanin disine bakin ve kitte ayni ebattaki dise sahip gubugu bulup yerlestirin -
bu "taban pargasi" olacaktir.

4. Taban Pargasini Stetskop modiile gevirerek oturtun.

5. Tam boy (78cm) kullanilacaksa orta parganin yerini tespit edin. (Bir ucunda disi baglantil
cubuktur) ve bu parcayi taban pargasina vidalayin

6. Uglincii ve son pargayi orta kisma vidalayin.

7. Eger daha kisa bir mesafe mevcutsa 5. adimi atlayin ve son pargayi Taban pargasina
monteleyin.

Uzun Mesafe Modiilii (LRM)

+ On uca takin.
* Modiuliin arkasindaki ucu Tabanca Mahfazasinin 6n ucundaki hazneye hizalayin ve takin.
+ Test alanini taramaya baslayin.

RAS-MT
Manyetik olarak monte edilmis transduser bir dalga kilavuzu goérevi gorir. Kablo, tabanca tutma
yuvasina takili olan RAM'a (Uzaktan Erigsim Moduld) baglanir.

* RAS-MT kablosunun RAM'a bagl oldugundan emin olun
* RAM'I 6n uca takin.
* Miknatis transdiktoérind test noktasina yerlestirin
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UP3000'i SAR] EDIN:

* Sarj cihazinin Ultraprobe tzerindeki 5 pimli mini USB jakina baglanan 5 pimli bir mini USB figi
vardir.

« Sarj cihazini elektrik prizine takin ve sonra 5 pimli mini USB figini Ultraprobe 3000'deki 5 pimli
mini USB jakina yerlestirin.

« Sarj cihazindaki LED kirmizi renkte olacak ve sarj oldugunda yesil renk alacaktir. Sarj islemi
yaklasik bir saat sirer.

* Sarj cihazini tamamen sarj oldugunda elektrik prizinden ¢ikartin

DIKKAT: Sadece pakette verilen UE Systems sarj cihazini kullanin. Yetkili olmayan-yan sanayi
sarj cihazlarinin kullanilmasi garantiyi gegersiz kilacak ve bataryaya ve/veya cihaza zarar
verecektir.

ORTAM TON JENERATOR (UE-WTG-1):

Dusuk genlikli bir sinyal (genellikle kiiguik kaplar i¢in 6nerilir) igin "LOW" veya yiiksek genlik igin
"HIGH" se¢eneklerinden birini segerek Ton Jeneratdriind agin. Ylksek olarak, Warble Ton
Jeneratdr, engebeli alanin 4.000 fitkip (121.9 kiibik metre) kadarini kapsayacaktir.

Ton Jeneratori agikken, kirmizi bir 1sik (6ndeki sarj jakinin altinda bulunur) yanip séner.

Warble Ton Jenerator'l test 6gesi / konteyneri icine yerlestirin ve kapiyi kapatin. Daha sonra,
supheli alanlari Ultraprobe'deki Tarama Moddulu ile tarayin ve ultrasonic sesin nereye nufuz ettigini
dinleyin. Ornegin, test edilecek madde bir pencere etrafindaki conta ise, Warble Ton Jenerator'i
pencerenin bir tarafina yerlestirin, pencereyi kapatin ve diger tarafta taramaya devam edin.

Warble Ton Jeneratériiniin pil durumunu test etmek icin LIGHT INTENSITY (DUSUK YOGUNLUK)
konumuna getirin ve sesi 40 kHz frekansta Ultraprobe ile dinleyin. Devamli bir ses duyulmalidir.
Bunun yerine bir "bip sesi" duyulursa, Warble Ton Jenerator'iin sarj zamani gelmistir.

WARBLE TON JENERATORU SAR] ETMEK:

Sarj kablosunu Warble Ton Jenerattr'deki sarj yuvasina (6n yiizde) takin ve sarj cihazini elektrik
prizine baglayin. Sarj ederken, sarj cihazindaki WTG yazili LED'in yanik oldugundan emin olun.
Pil sarj edildiginde LED kapanir.
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Ultraprobe uygulamalari

1. Kacak Tespiti
Bu bdlimde basing ve vakum sistemlerinin hava yoluyla sizinti tespiti ele alinacaktir. (Vanalar ve
Buhar Kapanlari gibi i¢ sizintilarla ilgili bilgi igin daha sonraki ilgili bélumlere bakin).

Kacgaktaki ultrason sesi Ureten nedir? Bir gaz, basing altinda herhnagi bir delik veya bosluktan
gectiginde, basingh bir laminar (dogrusal) akistan dislk basingh tirbilansh akisa gecmektedir
(Sekil 1). Turbdlans, "beyaz glrultid" adi verilen genis bir ses yelpazesi Uretir. Bu beyaz guriltide
ultrasonik bilesenler bulunur. Ultrasonik sesler, sizinti bélgesinde en guraltlli seviyesinde
olacagindan, bu sinyallerin tespit edilmesi genellikle olduk¢a basittir.
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Sekil 2: Vakum Kagagi

Sizinti, basingli bir sistemde veya vakum sisteminde olabilir. Her iki durumda da, ultrasonik ses
yukarida tarif edilen sekilde Uretilecektir.

ikisi arasindaki tek fark, bir vakum kagaginin genellikle daha az ultrasonic ses olusturacagidir.
Genlik, ayni akis hizindaki bir basing kagagindan daha yuksektir. Bunun nedeni, bir vakum sizintisi
ile olusan turbllansin vakum haznesinde yani hat icerisinde olusmasi ve bir basing sizintisinin
turbdlansinin ise atmosferde (dis ortamda) dretilmesidir (Sekil 2). Vakum kacagini bulmak daha
zordur.

Hangi tip gaz sizintisi ultrasonla tespit edilecektir? Genellikle, hava da dahil olmak izere herhangi
bir gaz, sinirlandiriimis bir delikten kactiginda tirblilans meydana getirir. Gaza 6zgl sensérlerden
farkl olarak, Ultraprobe ses agisindan spesifiktir ve patentlidir. Sadece bir gaza 6zel sensoér, onu
algilamak Uzere tasarlanan belirli gazla (6r., Helyum) sinirlidir. Ultraprobe, sizintinin tirbilansiyla
uretilen ultrasonu algiladigindan, gaz kagaginin herhangi bir ¢esidini hissedebilir. Cok yonluligu
nedeniyle, Ultraprobe ¢ok ¢esitli sizinti tespitinde kullanilabilir. Pnématik sistemler kontrol edilebilir,
telekomiinikasyon sirketlerinde kullanilanlar gibi basingli kablolar test edilebilir. Demiryolu araglari,
kamyonlar ve otobislerdeki hava fren sistemleri kontrol edilebilir. Tanklar, borular, muhafazalar,
gOvdeler ve tlpler, sizintiya karsi basing uygulayarak kolaylikla test edilirler. Vakum sistemleri,
turbin egzozlari, vakum hazneleri, malzeme tagsima sistemleri, kondenserler, oksijen sistemleri
sizintinin tdrbulansi dinlenerek sizinti testine tabi tutulabilirler.
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Kacaklar nasil tespit edilir?

1. Genel TARAMA MODULU kullanin.

2. Hassasiyeti 70 (maksimum) ile baglatin.

3. Modiill test alanina dogru cevirerek taramaya baslayin. Burada proseddr, sizintiya

yaklastik¢a "gross to fine" methodu ile yaklasmak ve daha ince diizenlemeler yapmaktir

3. Bolgede ¢ok fazla ultrasonic ses varsa, hassasiyet ayarini azaltin ve taramaya devam edin.

4. Ortamdaki parazit ultrasonic sesle sizintiy1 ayirmak gugse, KAUCUK ODAKLAMA
PROBU'nu tarama modulindn Gzerine yerlestirin ve test alanini taramaya devam edin.

5. Olglim ekranini gdzlerken "tislayan-kagiran" bir ses arayin ve dinleyin.

7. Sesi en gurdltili noktaya kadar takip edin. Sizintiya yaklastiginizda ekranda daha yiiksek
bir okuma gosterilir.

8. Sizintiya odaklanmak igin, hassasiyeti azaltmaya devam edin ve o sizintiyl onaylayabilmeniz
icin cihazi supheli sizinti yerine yakinlastirin.

B. Kacagi Onaylamak

Tarama Modulinid veya kauguk odaklama probunu (tarama modulininiizerinde bulunuyorsa)
supheli sizinti yerinin yakinina yerlestirin ve hafifce, ileri geri hareket ettirin. Sizinti bu konumdaysa,
ses artar ve yogunluk azalir. Bazi durumlarda, kauguk odaklama probunu sipheli sizinti yerine
dogrudan konumlandirmak ve gevreleyen seslerden "sizdirmaz hale getirmek" icin asagi dogru
itmek yararhidir. Sizinti varsa, tislayan ses devam edecektir. Kagak o alanda degilse, ses
dlsecektir.

C. Zorluklarin Ustesinden gelmek
Ultrasonik sesleri karsilastirma: bir sizintiyi izole etmek zorlasiyorsa, iki yaklagim yapiimaldir:

a. Ortami yonetin. Bu prosedir oldukga agiktir. MUmkiinse, parazit ultrasonic ses Ureten
ekipmani kapatin veya bir kapiyi / pencereyi kapatarak bolgeyi izole edin.

b. Cihazi ¢alistirin ve koruyucu teknikler kullanin. Cevresel manipllasyon mimkin degilse
eger, olabildigince test alanina yaklasmaya calisin ve cihazi, parazit ultrasona isaret edecek
sekilde degistirin. Sizinti alanini, tnitenin hassasiyetini azaltarak ve kauguk odaklama
probunun ucunu test alanina kadar iterek, ayni anda kiguk bir bolimu kontrol ederek izole
edin.
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Koruma teknikleri
Ultrason, yuksek frekansli, kisa dalga sinyali oldugundan, genellikle bloke edilebilir veya "kalkan
methoduyla engellenebilir.

NOT: Herhangi bir ydntem kullanirken, tesisinizin veya sirketinizin gtvenlik yénergelerine
uydugunuzdan emin olun. Bazi yaygin teknikler sunlardir:

a. Govdeniz: Engel olarak hareket etmek icin viicudunuzu test alani ile rakip seslerin
arasina yerlestirin.

b. Cizim Tahtasi: Cizim tahtasini sizinti alaninin yakinina yerlestirin ve test alani ile
rakip sesler arasinda bir bariyer gorecek sekilde a¢i yapin.

c. Eldivenli el: (DIKKATLI KULLANIM) eldivenli bir elle tutarak, elinizi kauguk

odaklama prob ucunun etrafina sarin ve bdylece isaret parmagi ve bas parmak ile sonuna
yaklasin ve elinizin geri kalan kismini test yerine yerlestirin. Test alani ile arka plan guralttsa
arasindaki eliniz eksiksiz bir engel olustursun. Elinizi ve cihazi gesitli test bolgeleri tGizerinde
birlikte tasiyin.

d. Bez ile sarma: Bu, "eldivenli el" yontemi ile ayni yéntemdir, ancak eldivene ek
olarak, kauguk odaklama prob ucunu sarmak igin bir bez pargasi kullanilir. Bezi eldivenli bir
elle tutarak bir "perde" goérevi gérmesini saglayin, diger bir deyisle kauguk odaklama
probunun agik ucunu tikamadan test alanini értecek kadar malzeme kullanin demektir. Bu,
genellikle Gg¢ engel barindirdigindan en etkili ydntemdir: kauguk odaklama probu, eldivenli el
ve bez.

e. Bariyer: Genis bir alani kaplarken, bariyer gibi davranmak icin kaynakgi perdesi
veya dusurme bezi gibi yansitici malzemelerin kullaniimasi da yararli olabilir. Malzemeyi, test
alani ile parazit ultrasonik sesler arasinda bir "duvar" gérevi gorecek sekilde yerlestirin.
Bazen bariyer tavan désemeye ddsenir, dier zamanlarda korkuluklarin tzerine asilir.

D. Diisiik Seviyeli Kacaklar

Sizintinin ultrasonik muayenesinde, sesin genligi siklikla kagak bolgede uretilen turbdlansin
miktarina baglidir. Turbilans ne kadar yiiksekse, sinyal o kadar yuksek, turbilans ne kadar az ise,
sinyal yogunlugu da o kadar duguk olur. Bir sizinti orani ne kadar disuk oldugunda, az miktarda,
eger "saptanabilir" tirbulans olursa, "esigin altinda" kabul edilir. Bir sizinti bdyle goériniyorsa:

1. Build up the pressure (if possible) to create greater turbulence.

2. SIVI KACAK AMPLIFIKATORU'nii kullanin. Bu patentli ydntem, kisaca LIQUID LEAK
AMPLIFIER veya LLA olarak adlandirilan bir UE Systems Urand igerir. LLA, 6zel kimyasal
Ozelliklere sahip benzersiz formile edilmis bir sivi maddedir. Bir ultrasonik "kabarcik testi"
olarak kullanildiginda, suphelenilen bir kagak bdlgenin Gzerine kiigik miktarda LLA dékulur,
kagan gazin gececegi ince bir film Uretir DUsUk bir gaz akisi ile temasa geldiginde, hizla bir
Cok sayida "soda benzeri" kabarciklar olustuktan sonra patlar.Bu patlama efekti,
kulakliklarda gatirti sesi olarak duyulan bir ultrasonik sok dalgasi Uretir.Codu kez kabarciklar
gorilmez, ancak Bu yontem, 1x10-6 ml / sn gibi disuk sizintilari olan sistemlerde basarili
kagak kontrolleri yapabilir, bir taraftan test edilecek alanin yoniine isaret eden Ton
Jenerat6rl) kapatin. Ton Jeneratori iginde bulunur.

NOT: LLA'nin disuk ylUzey gerilimi, ki¢ik kabarciklarin olusmasinin nedenidir. Bu, sizinti yerinin
LLA'y1 bloke edebilecegi veya blylk kabarciklarin olusmasina neden olan bir sizinti sivisi ile
kontamine olmasi nedeniyle olumsuz bir sekilde degisebilir. Kirlenmigse, sizinti yerini su, solvent
veya alkol ile temizleyin (kirli bir bulasici temizlik maddesi segmeden dnce bitki yonetmeliklerine
bakin).
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UE-CFM-3 Kapali Odak Modiiliinii kullanin. Ozellikle diisiik seviyeli sizintilara yonelik olarak
tasarlanan benzersiz tarama odasi, disuk sinyal bozulmasi ile disuk seviyeli sinyaller alacak
sekilde tasarlanmistir ve diislk seviyeli bir sizintiyl daha kolay tanimayi saglar. Daha fazla bilgi icin
fabrikayi arayin.

D. Ton testi (Ultraton)

Ton Testi, bir sistemde bir vakumun basinglandiriimasi veya ¢izilmesi zor oldugunda tahribatsiz
muayene i¢in kullanilan ultrasonik bir ydontemdir. Bu ultrasonik test, KONTEYNERLER, BORULAR,
ISI DEGISTIRICILERI, KAYNAKLAR, MUAYENELER, KAPILAR, PENCERELER, veya
KAPAKLARDA da dahil olmak Uzere genis bir yelpazede uygulanabilir.

Test, test 6gesinin iginde (veya bir tarafinda) TON JENERATOR ad: verilen bir ultrasonik verici
yerlestirerek gerceklestirilir. TON JENERATOR'linden gelen karigik sinyal aninda test maddesini
"tasir" ve mevcut herhangi bir kacgak deligine nufuz eder. Konfiglirasyona ve malzemeye bagli
olarak, bazi metallerdeki ince noktalar sinyalle titresebilir. Ultraprobe ile test maddesinin dis
yuzeyinde (veya karsi tarafinda) sonik penetrasyon igin tarama yaparak sizinti tespit edilecektir.
Kus civiltisina benzer yiksek perdeli bir ses duyulur. Ton Testi iki temel bileseni igerir: bir TON
JENERATORU (ultrasonik verici) ve Ultraprobe'deki Trisonic Tarama Modiilii.

Testi yapmak igin:

1. Test maddesinin, iletilen ultrason yolunu engelleyebilecek su, camur, vb. gibi sivi veya
kirletici madde igermediginden emin olun.

2. Ton Jeneratéruni kabin igine yerlestirin (test edilecek bir oda, kapi veya pencere ise, Ton
Jeneratorunu test edilecek alanin ydnune isaret eden bir tarafa yerlestirin) ve kapatin.

NOT: Test alaninin boyutu, Ton Jeneratoériinin genlik segimini belirleyecektir. Test edilecek parga
kiigiikse, DUSUK (LOW)konumu segin. Daha buyiik trinler icin YUKSEK (HIGH) konumu kullanin.

3.KACAK TESPITI prosediiriinde 6zetlendigi gibi Ultraprobe ile test alanini tarayin.

Ton Jeneratorini yerlestirirken, donlstiricliyl bakacak ve en kritik test alanina yakin olacak
sekilde yerlestirin. Genel bir bdlge kontrol edilecekse, Ton Jeneratérinl test maddesinin "orta"sina
yerlestirerek olabildigince genis bir alani kaplayacak sekilde konumlandirin.

Ses ne kadar yol kat edecek? Ton Jeneratori, yaklasik 113m? (4000 fit kiip) kesintisiz alani
kaplayacak sekilde tasarlanmistir. Bu, traktdr romorkunun boyutundan biraz daha buyuktur.
Yerlestirme, test edilecek sizintinin boyutu, test duvarinin kalinhdi ve test edilen materyalin tiird
(yani, ses emici veya ses yansitici?) gibi degiskenlere baghdir. Unutmayin, yiksek frekansli, kisa
dalga sinyali ile ugrasiyorsunuz. Sesin kalin bir duvar ile dolagmasi bekleniyorsa, Ton
Jeneratdrini test bdlgesine yakin bir yerde yerlestirin; ince bir metal duvar ise, geriye dogru
hareket ettirin ve "LOW"u kullanin. Piruzlu yuzeyler igin iki kisinin kullaniimasi gerekebilir. Bir kisi
ton jeneratorind yavasca test alanlarina yakinlastirir ve bagka bir kisi diger taraftan Ultraprobe ile
tarar.
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Ton testini tam bir vakum ortami iginde kullanmayin!
Ultrasonik ses vakum icinde hareket etmeyecektir. Ses dalgalari, sinyali titresmek ve iletmek igin
molekdillere ihtiya¢ duyar. Tam vakumda tasinabilir bir molekil yoktur.

Kismi bir vakumlu ortamda, titresmek i¢in halen hava molekdillerinin oldugu hallerde, Ton Testi
basariyla uygulanabilir. Bir laboratuarda, Elektron isini mikroskopunun sizdirmazlik sizintilarinda
Ton Testinin bir formu kullanilir. Test odasina 6zel olarak tasarlanmig donusturtcutnin istenen
tonunu vermesi ve kismi bir vakum yaratmasi. Bir kullanici son kat penetrasyon igin tim dikisleri
tarar. Ton Testi hatlari, borulari, buzdolabinin contalarini, hava sizdirmazlik testi icin kapi ve
pencerelerin etrafinda kivrilmadan énce, tanklari sizdiran tupler igin bir kalite kontrol olarak test
etmek icin etkili bir sekilde kullanildi. Kabin riizgar gurtltisi ve su kagaklar testi, ugakta, kabin
basing sizintilari ve mihar buttinliga kusurlari igin eldiven kutulari ile ilgili problemleri test etmek
icin kullanihr.

Opsiyonel Boru Tip
Ton Jeneratoru
UE-WTG2SP
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Electrik ark, korona, atlama (tracking) tespiti
Ultraprobe 3000 ile tespit edilen ¢ temel elektrik problemi vardir:

Ark: Elektrik, bir alan boyunca aktiginda bir ark ortaya cikar. Yildirim iyi bir rnektir.

Korona: Bir anten veya ylksek voltajli aktarma hatti gibi bir elektrik iletkeni Gzerindeki voltaj esik
degerini astiginda, ¢evresindeki hava mavi veya mor bir parlaklik olusturmak igin
iyonlasmaya baslar.

Atlama (tracking): Genellikle "bebek ark" olarak adlandirilan, hasarli izolasyonun yolunu izler.

Teorik olarak Ultraprobe 3000, duslk, orta ve ylksek gerilim sistemlerinde kullanilabilir, ancak
¢ogu uygulama orta ve yuksek voltajli sistemlerde olma egilimindedir.

Yuksek gerilim hatlarinda elektrik kagarsa veya elektrik baglantisi igcindeki bir aralik boyunca
"sigrarsa" gevresindeki hava molekiillerini rahatsiz eder ve ultrasonik ses olusturur. Cogu zaman
bu ses ¢atirdayarak veya "kizartma" sesi olarak algilanir, diger durumlarda sesi duyulur.

Tipik uygulamalar sunlardir: izolatérler, kablo, salt, busbarlar, réleler, kontaktorler, baglanti kutular.
Alt istasyonlarda yalitkanlar, transformatoérler ve burglar gibi bilesenler test edilebilir.

Ultrasonik test genellikle 2.000 voltu asan voltajlarda, 6zellikle kapal devre salterlerde kullanilir.
Ultrason emisyonlari, kapi dikisleri ve hava menfezleri etrafinda tarama yaparak tespit
edilebildiginden, kizilétesi tarama gergeklestirmek icin salter kapisini agmadan arcing, atlama ve
korona gibi ciddi arizalari tespit etmek mimkindur. Bununla birlikte, her iki testin kapali salterlerde
kullanilmasi énerilir.

NOT: Elektrikli cihazlari test ederken, fabrika veya sirketinizin givenlik prosedurlerini uygulayin.
Supheniz oldugunda, amirinize sorun. Asla canli elektrikli aparata Ultraprobe ile dokunmayin.

Elektrik ark ve korona sizintisini tespit etme ydntemi sizinti tespitinde belirtilen prosedire benzer.
Karisik bir ses dinlemek yerine, kullanici ¢atirti sesi veya ugultu sesi dinleyecektir. Bazi duruslarda,
radyo / TV parazit kaynagdinin veya alt istasyonlardaki yerini belirlemeye c¢aligirken oldugu gibi,
bozulmanin genel alani bir transistor radyo veya genis banth parazit bulucu gibi blyuk bir detektér
ile bulunabilir. Genel alan kurulduktan sonra, Ultraprobe'un tarama modili alanin genel bir
taramasiyla birlikte kullanilir. Sinyal takip etmek icin ¢cok gu¢liyse eger, hassasiyet azalir. Bu
gerceklestiginde, 6lgiim cihazinda orta satir okumak igin hassasiyeti azaltin ve en yiiksek noktayi
bulana kadar sesi takip etmeye devam edin.

Bir sorunun bulunup bulunmamasinin belirlenmesi nispeten basittir. Benzer ekipman arasinda ses
kalitesi ve ses seviyeleri kargilastirildiginda, sorunlu ses oldukga farkl olma egiliminde olacaktir.
Dusuk voltajli sistemlerde, busbarlarina hizli bir sekilde tarama siklikla gevsek bir baglantiyi
bulacaktir. Baglanti kutularini kontrol ederseniz, ark ortaya ¢ikabilir. Sizinti tespitinde oldugu gibi,
emisyon alanina ne kadar yakin olursa sinyal daha yuksek olur.

Enerji hatlari incelenecek ve sinyal zeminden algilanacak kadar siddetli gériinmuyorsa
Ultraprobe'un algilama mesafesini iki katina ¢ikaracak ve kesin tespiti saglayacak UE Systems
LRM'yi (Uzun Mesafe Modull) kullanin. Bu moddl, elektrikli cihazlar uzaktan teftis etmenin daha
glvenli oldugu dusuniliyorsa bu durumlar igin 6nerilir. LRM son derece kesin yonlidir ve elektrik
bosalmasinin tam yerini bulacaktir.
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RULMAN YATKLARININ ASINMASININ iZLENMESI

Ultrasonik muayene ve rulmanlarin izlenmesi, baslangig¢ yatagdi arizasini tespit etmek i¢in cok daha
glvenilir bir ydntemdir. Ultrasonik uyari, sicaklik yliikselmeden ¢cok once veya dusik frekansli
titresim seviyelerinde artis 6ncesi gorulur. Rulman yataklarinin ultrasonik muayenesi, rulman
hasarinin tim agamalarinin tanimlanmasi yararlidir ve asagidakileri igerir:

a. Asinma hatasinin baslangici.
b. Rulman ylzeylerinin aginmasi.
c. Yaglayici eksikligi veya fazlaligi.

Bilyali rulmanlarda, ray tzerindeki metal, rulman veya bilyali ruiman yorulmaya baslayinca, hafif bir
sekil degistirme baslar. Metalin bu sekilde deforme olmasi, ultrasonik ses dalgalarinin
emisyonunda artisa neden olacak dlizensiz ylizeyler iretecektir. Orijinal okumadan genlikte bir
degisiklik, baslangi¢ yatagi arizasinin bir gostergesidir. Bir okuma, 6nceki herhangi bir okuma
degerini 12 dB asarak okunursa, rulmanin ariza modunun baslangicina girdigi varsayilabilir.

Bu bilgi aslinda NASA tarafindan rulman lizerinde yapilan deneyler yoluyla kesfedildi. Rulmanlari
24 ila 50 kHz arasinda degisen frekanslarda izlerken yapilan testlerde genlikteki degisikliklerin, isi
ve titresim de dahil olmak tzere herhangi bir diger géstergeden énce baslangig egilimi gosterdigini
tespit ettiler. Tasiyan rezonans frekanslarinin modilasyonlarinin saptanmasi ve analizine dayanan
bir ultrasonik sistem ince algilama kabiliyeti saglayabilir; Konvansiyonel yontemler ¢ok hafif
arizalari tespit edememektedir. Bilye, rulman ylzeyinde bir gukur veya hatanin tzerinden
gectiginde, bir darbe Uretir. Yatak komponentlerinden birinin yapisal rezonansi, tekrarlayan bu
titresimle titresir veya "gember"e basar. Uretilen ses, rulmanin izlenen ultrasonik frekanslarinda
amplitidde artis olarak gbézlemlenir.

Tasiyan ylzeylerin asinmasi, bilyeler yuvarlaklastikga yassilastirma isleminden dolayi amplitidde
de benzer bir artis meydana getirecektir. Bu diiz noktalar ayrica, izlenen frekanslarin genliklerinde
bir artis olarak algilanan tekrarlayan bir ses Uretir.

Ultraprobe tarafindan tespit edilen ultrasonik frekanslar sesli olarak Uretilir. Bu "heterodin” sinyal,
bir kullanicinin yatak problemlerini belirlemesine bliylik élglide yardimci olabilir. Dinlerken,
kullanicinin iyi bir yatak sesi bildigi varsayilir ve énerilir. Burada tecriibe énem kazanir. lyi bir
rulman sesi plriizsiiz bir tislama sesi olarak duyulmaktadir. Catlama veya diger kaba sesler,
basarisizlik agsamasinda bir yatak oldugunu gosterir. Bazi durumlarda hasar gérmus bir bilye,
tiklama sesi olarak duyulabilirken, yiksek yogunluklu, dizgln purizli bir ses, bozuk bir yatak veya
Uniform bir bilye hasarini isaret edebilir.

Sadece biraz daha puruzlQ, iyi bir rulmanin hatall sese benzeyen yuksek ses dalgalanmalari
yaglama eksikligini gosterebilir. "Kaba" veya "gizilmemis" bilesenlerle ses seviyesinde kisa sireli
artislar, bir "yassi" noktaya ¢arpan ve dénme yerine yatma ylzeylerinde kayan bir silindir elemanini
gOsterir. Bu durum tespit edilirse, daha sik yapilan muayene planlanmalidir. Tim mesele bu
noktada sesi dinlemek ve zaman igerisinde kazanilacak kulak tecribesiyle o sesi dB artiglarinida
isin icine katarak yorumlamak olacaktir.

Rulman Hatalarinin Tespiti

Rulman problemleri i¢in iki temel test yontemi vardir:

KARSILASTIRMALI ve TARIHSEL. Kargilastirmali yéntem, iki veya daha fazla benzer yatagin test
edilmesini ve potansiyel farkliliklarin "karsilastirilmasini” igerir. Tarihsel test, tarihini belirlemek igin
belirli bir stire izlenmesini gerektirir. Rulman gecmisini analiz ederek, belirli ultrasonik frekansta
asinma paterni belirginlesmekte ve bdylece yatak problemlerinin erken tespit edilmesi ve
dizeltiimesi mimkin olmaktadir.
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Karsilastirmali Test icin

1. Steteskop modil kullanin.

2. Rulman gévdesinde bir "test noktasi" segin ve bunu bir boya ile isaretleyerek veya
gelecekte referans olarak kullanmak icin bir pul spot ile epoksi yapistirarak isaretleyin.
Temas modiill ile o noktaya dokunun. Ultrasonik algilamada, ultrasonun daha fazla arag
veya malzeme dolasmasi gerekiyorsa, okumanin dogrulugu o kadar az olur. Bu nedenle
temas probunun rulman muhafazasina gercekten dokundugundan emin olun. Eger bu
zorlaniyorsa bir yag tutucuya dokunun veya mimkuin oldugunca yataga yakin yere
konumlandirin.

3. Rulman yatagina temas eden yataklari ayni agiyla yaklasin.

4. Sayag 20 okuyana kadar hassasiyeti azaltin (bu islemden emin degilseniz, HASSASIYET
SECIMi ARAMA'na (Bkz. Sayfa 6)

5. Dogru yorumlama igin sinyalin "kalitesini" kulakliklardan gelen sesleri dinleyerek duyun.
(Sesli yorumun tartismasi igin 17. sayfaya bakin.)

6. Benzer yuk kosullarina ve ayni donme hizina sahip ayni tip rulmanlari segin.

7. Sayacin okuyusundaki farkhliklari ve ses kalitesini karsilastirin.

Tarihsel Rulman Ge¢misi Prosediirii

Tarihsel olarak bir rulmani "izlemek" icin iki yéntem vardir. Birincisi, "BASIT" yontem olarak
adlandirilan ve ¢ok yaygin kullanilan, kanitlanmis bir yontemdir. Digeri, desibel secimi ve egilim
analizi agisindan daha fazla esneklik saglar. Buna "ATTENUATOR TRANSFER CURVE" yontemi
denir, rulmanlari izlemek igin iki TARIHSEL ydntemden herhangi birine baglamadan énce, bir taban
cizgisi (baseline) belirlemek icin KARSILASTIRMALI yontem kullaniimaldir.

Yaglama Eksikligi
Bunun 6niine ge¢gmek icin, sunlara dikkat edin:

1. Yaglayici film azaldijinda ses seviyesi artacaktir. Baglangicgta yaklasik 8 dB'lik bir yikselme,
dizgln bir dénus sesi esliginde, yaglama eksikligi gdsterecektir.

2. Yaglarken, sadece baseline’a dénecek kadar yag basin.

3. Dikkatli olunuz. Kimi kosullarda yadin tam ve duzgun olarak rulmana yerlesmesi zaman alir.
Her defasinda azar azar yag basin. ASLA ASIRI YAGLAMA YAPMAYIN

Asir1 Yaglama

Yasanan rahatsizliklarin en sik goriilen nedenlerden birisi asiri yaglamadir. Yagin fazla olmasi
strese giren rulman contalarini kirar veya stres ile sekil bozukludu olusturabilecek bir 1s1 olusumuna
neden olur.

Asir1 yaglamanin 6niine gecmek icin:

1. Referans hatti (baseline) okumasi ve ses kalitesi korundugu middetce yaglamayin.

2. Yaglama yaparken, ultrasonik okumayi baslangi¢ noktasina (baseline) getirmek icin yeterli
yaglayici kullanin.

3. Yukaridaki 3'lude de belirtildigi gibi dikkatli olun. Bazi yaglayicilarin rulman yizeylerini esit bir
sekilde kaplamasi igin zaman gerekecektir.

DUSUK HIZLI RULMANLAR

Ultraprobe 3000 ile yavas rulmanlarin izienmesi mimkundur. Hassasiyet araligi nedeniyle
rulmanlarin akustik kalitesini dinlemek mimkun ve oldukga kolaydir. Asiri yavas yataklarda (25
rpm’den az) genellikle bar grafigi gézardi etmek ve sadece kulaklik ile yatagin sesini dinlemek
gereklidir. Bu gibi asiri durumlarda, rulmanlar genellikle buyuk (1 "-2" ve Ustil) ve yiksek viskoziteli
yaglayici ile yaglanmistir. Gres yagdi, akustik enerjinin gogunu emeceginden ¢gogu zaman ses
duyulmaz. Bir ses duyulursa, ki bu genellikle ¢atirti-¢itirti sesi olur, deforme olustuguna dair bir
belirti sayilir.
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Cogu diger yavas hiz rulmanlarinda agiklandigi gibi bir referans hatti (baseline) ve trend ayarlamak
mimkundur. Hassasiyet genellikle normalden daha ylUksek olmasi gerektidi icin Zayiflatici Aktarim
Egrisi yonteminin kullaniimasi énerilir.

FFT ARAYUZU

Ultraprobe, UE-MP-BNC-2 Miniphone-BNC konektori veya UE DC2 FFT Adaptoéri araciligiyla
FFT'lerle arayliz haline getirilebilir. Miniphone fisi Ultraprobe'nin kulaklik jakina sokulur ve BNC
konektori FFT'nin analog giris konektdrtine takilir. Heterodine dénusturtlmus disuk frekansli
sinyal kullanilarak, FFT, Ultraprobe'den algilanan ultrasonik bilgileri alabilecektir. Bu durumda,
dusuk hizl yataklari izlemek ve egitmek icin kullanilabilir. Ayni zamanda, sizdiran valfler,
kavitasyon, digli takma vb. gibi her turli mekanik bilgiyi kaydetmek igin FFT'yi de kullanabilir.

g o
~ | .
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Diizgtin Yaglama Yaglama eksikligi katmanlari inceltir
Sdrtiinmeyi azaltir
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Genel mekanik sorun giderme

Ekipman, bilesen asinmasi, kirilma veya yanlis hizalanma nedeniyle basarisiz olmaya
basladiginda sonic (insan kulaginin duyabilecegi) ve daha da énemlisi ultrasonik kaymalar
meydana gelir. Bu tir ses degisiklikleri zamandan tasarruf edebilir ve sorunlarin yeterince
izlenmesi durumunda teshis konusundaki ¢galismalarini tahmin edebilir. Bu nedenle, Kilit
bilesenlerin ultrasonik 6éykUsu, planlanmamis durma zamanini dnleyebilir. Ve dnemliyse, ekipmanin
sahada galismaya baslamasi durumunda, ULTRAPROBE sorun giderme problemlerinde son
derece yararli olabilir.

SOEUN GIDERME:

Steteskop (temasl) modul kullanin.

Test alanlarina dokunun: kulaklikla dinleyin ve sayaci izleyin.

Cihazin mekanik ¢alismasi net bir sekilde duyulana kadar hassasiyeti ayarlayin.

Cesitli sipheli alanlara dokunarak algilama ekipmanini kullanin.

Sikintili seslere odaklanmak icin, dlgiim sirasinda hassasiyeti kademeli olarak azaltmak
icin yavas yavas kisin. Sorun sesi en yuksek noktada bulur. (Bu prosedir LEAK
LOCATION'da 6zetlenen yontemle benzer; dider bir deyisle sesi en guriltili noktaya
kadar takip edin.)

agrONE
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Arizali1 buhar kapanlarini bulma

Buhar kapanlarinin ultrasonik testi olumlu bir testtir. Ultrasonik testin en buylk avantaji, test edilen
bdlgeyi, arka planda olusan gurultiyd ortadan kaldirarak izole etmesidir. Bir kullanici gesitli buhar
tuzaklari arasindaki farklari tanimak igin hizl bir sekilde ayar yapabilir; bunlardan g temel tipi
vardir: mekanik, termostatik ve termodinamik.

Buhar kapanlarini ultrasonik olarak test ederken:
1. Hat Gzerinde ne tur kapanlar bulundugunu belirleyin. Kapagin isleyisi hakkinda bilgi sahibi
olun. Aralikh mi yoksa devamli bosaltmali mi?
2. Kapagin caligsip calismadigini kontrol etmeye calisin (sicak veya soguk mu, elinizi yakinina
koyun, ancak kapana dokunmayin, daha da iyisi, temassiz kizilétesi termometre kullanin).

. Steteskop (temaslh) moduili kullanin.

4. Kontak probunu, kapanin bosalma tarafina dogru dokundurmaya galisin. Tetige basin ve
dinleyin.

5. Kapanin aralikl veya surekli akish ¢alismasini dinleyin. Aralikli kapanlar genellikle ters kova,
termodinamik (disk) ve termostatiktir (hafif yukler altinda). Surekli akis: samandira,
samandira ve termostatik ve (genelde) termostatik kapanlari icerir. Aralikli kapanlari test
ederken, gercek donglyu 6lgmek igin yeterince uzun sire dinleyiniz. Bazi durumlarda, bu 30
saniyeden uzun olabilir. Ona gelen yik ne kadar blyuk olursa o kadar uzun slre agik
kalacagini unutmayin.

w

Bir kapani ultrasonik olarak kontrol ederken, slrekli bir akis sesi, gogunlukla, akan buharin
gegisinin temel gostergesi olacaktir. Kaydedilebilecek her kapan tird igin incelikler vardir.

Testinize yardimci olmasi igin Hassasiyet Se¢im diizeylerini kullanin. Dusuk basingli bir sistem
kontrol edilecekse hassasiyeti 70 yoniine dogru ayarlayin; Yiksek basing sistemi (100 psi'nin
ustiinde) kontrol edilecekse, hassasiyet seviyesini azaltin. Test edilecek en uygun seviyeye
ulagmak igin bazi deneyler gerekebilir. Olglim aletinin yaklasik% 50 veya daha disik bir hizda
okumasi i¢in akis yukarisini kontrol edin ve hassasiyeti azaltin, daha sonra kapan gdvdesinin
asagisina dokunun ve okumalari karsilastirin.

Genel buhar / kondensat / flas buhar1 konfirmasyonu
Buhar, flag buhar veya yogunlagmanin sesini belirlemenin zor olabilecek durumlarda,

1. Tuzadin hemen alt tarafina dokunun ve sayag Uzerinde orta satir okumak igin hassasiyeti
azaltin (yaklasik% 50).

2. Asagdi dogru 15-30 cm (6-12 ing) ilerleyin ve dinleyin. Buhar flagl, siddette az bir digus
gOsterecekken yogunlasmada buiyuk bir dusus gosterecektir.
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TERS KOVALI TiP KAPANLAR

Kovali kapan ¢izimi

Ters Kova Kapanlari, agik pozisyonda basarisiz olur ¢iinku tuzak asalligini kaybeder. Bu durum
kismi bir kayipli degil tam bir Gfleme anlamina gelir. Tuzak aralikli olarak artik ¢alismayacak.
Surekli akan bir sesin yani sira, buhar puskirtmesi igin bagka bir ipucu, kepgenin tuzagin yan
tarafina kargi planlandidi sesin.

SERBEST SAMANDIRALI ve TERMOSTATIK

Bir Serbest Samandirali ve Termostatik tuzak normalde "kapall" konumda basarisiz olur. Top
samandirasinda uretilen igne delidi sizintisi, samandiranin asagiya dogru agirliklandiriimasina
veya suyun cekicle samandiranin gdkmesine neden olacaktir. Tuzak tamamen kapali oldugdu igin
ses duyulmaz. Buna ek olarak, samandirada ve termostatik kapandaki termostatik elemani kontrol
edin. Tuzak dogru sekilde ¢alisiyorsa, bu eleman genellikle sessizdir; Akigkan bir ses duyulursa,
bu ya buhardan dolay olur ya da gaz havalandirma deliginden ufleme ile olur. Bu, havalandirma
deliginin acik konumda arizali oldugunu ve enerjinin bosa gittigini gosterir.

TERMODINAMIK (DiSK)

Termodinamik disk kapanlari, sikigtirilabilir ve sikismayan akiskanlardaki akis hizindaki dinamik
tepki farki Uzerinde c¢alisirlar. Buhar girdikce, diskin Uzerindeki statik basing, diski valf yuvasina
karsi zorlar. Genis bir alan Gzerindeki statik basing, buharin yiksek giris basincinin tstesinden
gelir. Buhar yodunlagsmaya baglarken diske olan basing azalir ve kapanma sayisi azalir. Dakikada
4-10 kere iyi bir kapan dénmelidir (tut-bosalt-tut). Basarisiz bir kapan, surekli agik pozisyonda kalir
ve surekli buhar akisi saglar.

TERMOSTATIK KAPANLAR

Koruk ve bimetalik kapanlar kondens ve buhar arasindaki sicaklik farkinda c¢alisirlar. Kondensi
olustururlar, béylece kondens sicakli§i kapanin agilabilmesi icin doygunlugun altinda belirli bir
seviyeye duger. Yogusmay yedekleyerek, kapan yike bagh olarak acik veya kapali sekilde
module olma egiliminde olacaktir.

Koruk kapaninda, koérikler su cgekici ile sikistiginda diizgin ¢alismayacaktir. Bir sizintinin olusmasi
bu tuzaklarin dengelenmis basing eylemini engeller. Her iki durum meydana geldiginde, tuzak
dogal konumunda ya agilir ya kapanir. Tuzak kapal kalirsa, yogusma suyu tekrar yikselir ve ses
duyulmaz. Tuzak agik degilse, bimetalik tuzaklardan canh bir buhar akisi duyulur; ¢inki bimetalik
plakalar, algiladiklari i1s1 ve plakalardaki sogutma etkisinden dolayi ayarlanir, plakalarin
kapanmasini dnleyecek sekilde ayarlanamayabilirler. Bu, surekli bir akis sesi olarak duyulacaktir.

NOTE: Ucretsiz bir Buhar Kapani Sorun Giderme Kilavuzu mevcuttur. UE Systems'e dogrudan
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web sitemizden ulagin: www.uesystems.eu/tr

Arizali valflerin konumlandirilmasi

Ultraprobe'deki kontak (steteskop) modulini kullanarak, valflerin diizgiin galisip ¢galismadigini
kolayca izleyebiliriz. Bir sivi veya gaz, bir borudan akarken dirseklerde veya engeller disinda
turbllansa ¢ok az veya hig karismaz. Sizinti yapan bir valf durumunda, kagan sivi veya gaz, dusuk
basingli veya "asagi akigli" tarafta tirbulans yaratan yiiksekten algak bir basinca kadar alana
tasinir. Bu, beyaz bir ses Uretir. Bu "beyaz gurultinin" ultrasonik bileseni sesli bilesenden ¢ok
daha gugcludir. Bir vana dahili sizinti yapiyorsa, agiz sitesinde uretilen ultrasonik emisyonlar
sayactan duyulacak ve kaydedilecektir. Sizdiran bir valf yuvasinin sesleri, sivinin veya gazin
yogunluguna bagl olarak degisecektir. Bazi durumlarda, ince ¢atirdama sesi, diger zamanlarda ise
yuksek sesle duyulur bir ses olarak duyulur. Ses kalitesi akigkan viskozitesi ve i¢ boru basinci
farklarina baghdr.

Bir 6rnek olarak, dislk-orta basing altinda akan su kolayca su olarak taninabilir. Bununla birlikte,
kismen acik bir valf Gzerinden akan yiiksek basing altindaki su, buhar gibi ¢cok fazla ses gikarabilir.
Ayirabilmek icin: hassasiyeti azaltmak igin bir buhar hattina dokunun ve ses kalitesini dinleyin,
ardindan bir su hattina dokunun. Ses farkliliklarina agina oldugunuzda, incelemeye devam edin.
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Duzgun oturmus bir vana ses ¢ikarmaz. Bazi yuksek basingl durumlarda, sistem igcinde dretilen
ultrason dylesine yodundur ki yizey dalgalari diger valflerden veya sistem pargalarindan gider ve
valf sizintisinin teghis edilmesini zorlastirir. Bu durumda, sonsuz yodunluk farkliliklarini, hassasiyeti
digurerek ve valfin hemen akis yukarisina, valf yataginda ve valfin hemen akis asagisina degerek
karsilastirarak vana darbesini teshis etmek hala mimkuanddr.

Vana kontrolii i¢cin Prosediir
1. Steteskop modil kullanin.
2. Vana alt tarafina dokunun ve kulakliktan dinleyin.
3. Gerektiginde, ¢ok fazla ses varsa, hassasiyeti azaltin.
4. Kargilastirmali okumalar igin, genellikle yiksek basingl sistemlerde:

a. Akis ydnunu secin ve herhangi bir sesi en aza indirgemek icin duyarlihdi azaltin
(genellikle sayacin orta satiri "% 50" okumaya getirin).
Vana yuvasina ve / veya alt tarafa dokununuz. Sonik farkhliklari karsilastirin. Vana
sizdiriyorsa, koltuktaki veya alt akis tarafindaki ses seviyesi yukari tarafa esit veya daha
yuksek olacaktir.
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ABCD TEKNIGi

ABCD metodu, muayene alanina geri donebilen ve akis asagisinda rekabet eden ultrason
potansiyelini kontrol etmek ve bir supap sizintisinin yanlis gésterimini vermek icin énerilir. ABCD
metodu igin,

1. Yukarndaki 1-4 arasindaki adimlara basvurun.
2. Yukarida iki esit nokta isaretleyin (bunlar A ve B noktasi olacak) ve bunlari asagi dogru
olan iki esit noktaya (C noktasi ve D noktasi) kiyaslayin.

A ve B noktalarinin ses yogunlugu, C ve D test noktalari ile karsilastirihr. C noktasi A ve B
noktalarindan ylksekse, vana sizintisi olarak kabul edilir. D noktasi, C noktasindan yiksekse, bu,
asagl akisin baska bir noktasindan iletildiginin bir gostergesidir.

GURULTU BORU SISTEMLERINDE VANA SIZINTISINI ONAYLAMA

Bazen ylksek basingli sistemlerde, bir supabin akis yonu yanindaki bir ortak boruya beslenen
borularda (veya kanallardan) yakin olan veya valflerden gelen sizinti sinyalleri olusur. Bu akis
yanhs kacak sinyalleri Uretebilir. Asadi akim tarafindaki yiiksek sesli sinyalin bir valf sizintisindan
mi yoksa baska bir kaynaktan geldiginden emin olmak igin:

1. Suphelenilen kaynaga (diger bir deyisle kanal veya diger valf) yaklasin.

2. Supheli kaynagin akis yukari tarafinda dokunun.

3. Sesler daha berrak oluncaya kadar hassasiyeti azaltin.

4. Kisa araliklarla dokunun (6rnegin 15-30,5 cm'lik her 6 - 12 in¢) ve dlgiim cihazinda
degisiklik oldugunu not edin.

5. Test vanasina dogru hareket ederken ses seviyesi dliserse, vananin sizdirmadigini

gOsterir.
6. Test vanasina yaklastik¢a ses diizeyi artarsa, vana igindeki bir sizintinin géstergesidir bu.

CESITLI PROBLEM ALANLARI
YERALTI KACAKLARI

Yeralti sizintisi algilama, belirli sizintilarin olusturdugu ultrason miktarina baglidir. Bazi yavas
sizintilar ¢ok az ultrason yayarlar. Sorunu birlestirmek, diinyanin ultrasonu izole etme egiliminde
olmasi gergegidir. Ek olarak, gevsek toprak, saglam topraga gore daha fazla ultrason absorbe
eder. Sizinti ylizeye yakinsa ve dogada buylkse, hizli bir sekilde tespit edilecektir. Daha kiiglik
kacaklar da tespit edilebilir, ancak ek bir caba sarf edilerek tespit edilebilir. Bazi durumlarda, daha
fazla akis ve daha fazla ultrason olusturmak igin hattin basincini arttirmak gerekecektir. Diger
durumlarda, s6z konusu boru alaninin bosaltilmasi, alanin kapatilarak izole edilmesi ve kagak
bdlge yoluyla ultrason tretmek icin bir gaz (hava veya azot) enjekte edilmesi gerekecektir. Bu ikinci
yontem ¢ok basarili oldugunu kanitlamistir. Borunun bosaltiilmadan test alanina bir test gazi
enjekte etmek de mimkundur. Basingl gaz sividan kagak bdlgeye gectiginde, saptanabilecek bir
catirti sesi ¢ikarir.

PROSEDUR:
1. Steteskop modul kullanin.
2. ZeminUstu yuzeylere dokunun — Probu zemine YAPISTIRMAYIN. Yapistirma hasar
goérmesine neden olabilir.

Bazi durumlarda sizintinin "kaynagina" yakin olmaniz gerekecek. Bu durumda, ince, saglam bir
metal gubuk kullanin ve boruya degmemesine dikkat edin. Metal gubudu temas probuna
dokundurun ve sizinti sesini dinleyin. Bu, sizinti sesi duyuluncaya kadar yaklasik her 1-3 adimda
tekrarlanmalidir.

Sizinti alanini bulmak igin, sizinti sesi en yluksek noktada duyulana kadar yavas¢a gubugu
konumlandirin. Bunun alternatifi, diiz bir metal disk veya bozuk para kullanmak ve test alanina
birakmaktir. Diske dokunup 20 kHz'de dinleyin. Bu metod, stetoskop moduliniin bu yiizeylerde
hafif hareket etmesinden kaynaklanan cizilme seslerini ortadan kaldirmak igin beton veya asfalt
testinde yararlhdir.
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SIVA (DUVAR) ARKASI KACAK

1. Renk kaybi, duvar veya tavandaki lekeler gibi su veya buhar isaretleri arayin.

2. Buhar varsa, duvar veya tavanda sicak noktalar arayin veya temassiz infrared termometre
kullanin.

3. Sizinti seslerini dinleyin. Sinyal ne kadar yliksek olursa sizinti yerine o kadar yakinsiniz.

KISMi BLOKAJ:

Kismi ttkkanma oldugunda, baypas valfine benzer bir durum olusur. Kismi tikaniklk, ultrasonik
sinyaller Uretir (cogunlukla tirbullans akisi ile Uretilir). Kismi bir ttkanma oldugundan
kuskulaniliyorsa, boru hatlarinin bir bolimu gesitli araliklarla kontrol edilmelidir. Boru hatti
icerisinde Uretilen ultrason kismi tikaniklik durumunda en fazla olacaktir.

PROSEDUR:
1. Steteskop modul kullanin.
2. Supheli alanin asadi tarafina dokunun ve kulaklktan dinleyin.
3. Gerekli durumda, ¢ok fazla gurulti varsa, hassasiyeti dusirun.
4. Kismi blokaj tlrbulansiyla olusturulan ultrasonda bir artis oldugunu dinleyin.

AKIS YONU

Boru hattindaki bir kisittama veya bir dirsekten gecerken yogunluk artar. Akis yukari dogru
ilerlerken, tirbulansta bir artis ve dolayisiyla akis sinirlamasindaki o tirbilansin ultrasonik
elemaninin yodunlugu artar. Akis ydénunun test edilmesinde, ultrasonik seviyelerin UPSTREAM
tarafina gére DOWNSTREAM tarafinda daha biyik bir yogunlugu olacaktir.

PROSEDUR:

Steteskop modul kullanin.

Teste maksimum hassasiyet seviyesinde baslayin.

Boru sisteminde bir dirsedin yerini bulunuz (tercihen 60 derece veya daha fazla).
Dirsegin bir tarafina dokunun ve dB okumasini not alin.

Dirsegin diger tarafina dokunun ve dB okumasini not edin.

Daha yiiksek (daha gurultuli) okumali taraf asagr akis tarafinda olmahdir.

o~ wNE

NOT: Ses farkini gbzlemlemek zorunluysa, hassasiyeti azaltin ve sonik bir fark saptanana kadar
aciklanan testi yapin.
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Ultrason Teknolojisi

Ultrason teknolojisi, insan algisinin tizerinde olugan ses dalgalari ile ilgilidir. insan algisinin
ortalama esigi 16.500 Hertz'dir. Bazi insanlarin duyabilecegdi en ylksek sesler 21.000 Hertz olsa
da, ultrason teknolojisi genellikle 20.000 Hertz ve Usti frekanslarla ilgilidir. 20.000 Hertz'i
belirlemenin diger bir yolu 20 kHz veya KILOHERTZ'dir. Bir kilo Hertz 1.000 Hertz'dir.

«— Diiglik Frekans

<«— Yuksek Frekans

Sekil A
Ultrason yiksek frekansli oldugundan, kisa dalga sinyalidir. Onun 6zellikleri, duyulabilir veya dusik
frekansli seslerden farkhdir. Duslk frekansli bir ses, yluksek frekansli ses ile ayni mesafede
seyahat etmek igin daha az akustik enerji gerektirir (Sekil A).

Ultraprobun kullandigi ultrason teknolojisi genelde havadan ultrason olarak anilir. Havadan
ultrason, sesin iletken (arayiiz) jeller oimadan atmosfer boyunca ultrason iletimini ve alimini
ilgilendirir. Dalga kilavuzlari yoluyla bir veya daha fazla ortam vasitasiyla uretilen sinyalleri alma
yontemlerini icerir ve dahil eder. Hemen her turlG strtinme durumunda ultrasonik bilesenler ortaya
cikar. Ornek olarak, bas parmaginizi ve isaret parmaginizi birlikte siirterseniz, ultrasonik aralikta bir
sinyal Uretirsiniz. Bu slrtiinmenin ses tonlarini cok hafif duyabilirsiniz, ancak Ultraprobe ile son
derece yilksek ses duyacaksiniz. Ylksekligin nedeni Ultraprobe'un ultrasonik sinyali sesli bir
aralia donustirdikten sonra amplifikasyona ugratmasidir. Ultrasonun karsilastirmali disik
amplitidli dogasi nedeniyle, amplifikasyon ¢ok énemli bir 6zelliktir.

Cogu isletim ekipmaninin yaydigi agik sesler olmasina ragmen, genellikle en dnemli olani akustik
emisyonlarin ultrasonik unsurlaridir. Koruyucu bakim igin, bir cok kez, yetkili kisi, rulman
asinmasini belirlemek icin basit bir ses toplama tiru araciligiyla bir yatag dinleyecektir.

Bu kisi SADECE sinyalin ses unsurlarini igittiginden, bu tip teshis sonugclari oldukc¢a agir olur.
Ultrasonik araliktaki deg@isim incelikleri algilanmayacak ve bu nedenle ihmal edilecektir.
Bir rulman, ses araliginda kétu oldugu algilanirsa derhal dedistirmeye gereksinim duyulur.

Ultrason 6ngorilebilir bir tani kapasitesi sunar. Degisiklikler, ultrasonik aralikta ortaya ¢ikmaya
basladiginda, uygun bakim planlanmaya zamaniniz vardir. Kagak saptama alaninda, ultrason, hem
kicik hem de buyuk sizintilart bulmak igin hizli, dodru bir yéntem sunar. Ultrason, kisa dalga
sinyali oldugundan, sizintinin ultrasonik 6geleri en yiksek sesli olacak ve sizinti yerine en net
sekilde algilanacaktir. Yiksek guriltili fabrika tipi ortamlarda, ultrasonun bu yéni onu daha da
kullanigh kilar.

Bir fabrikadaki ortam seslerinin ¢gogu, sizintinin distik frekansh elemanlarini bloke eder ve béylece
isitilebilir sizintt denetimi faydasiz hale gelir. Ultraprobe, dusuk frekansh seslere tepki
vermediginden yalnizca sizintinin ultrasonik 6gelerini duyar. Test alanini tarayarak, kullanici hizl
bir sekilde sizintiyi tespit edebilir

Ark, atlama (tracking) ve korona gibi elektrik desarjlari gig¢lu ultrasonik bilesenlere sahiptir.
Kolayca tespit edilebilir. Jenerik tespitte oldugu gibi, bu olasi problemler, glriltali isletme
ortamlarinda Ultraprobe ile tespit edilebilirler
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Tasima ¢antasinda sifre kombinasyonu ayarlama talimatlari
Sifre, fabrika ayari olarak 0-0-0 olarak gelir, Kisisel kombinasyonunuzu ayarlayin:

1. Cantayi agin. Kilidin arka tarafina baktiginizda bir degistirme kolu goéreceksiniz. Degistirme
¢entiginin arkasina kancalanacak sekilde bu degistirme kolunu kilidin ortasina getirin
(resim 1).

2. Simdi sifreyi istediginiz kombinasyona (yani dogum giind, telefon numarasi vs.) numaralari
cevirerek ayarlayin.

3. Degistirme kolunu normal konumuna getirin (resim 2).

4. Kilittemek icin bir veya daha fazla numarayi gevirin. Kilidi agmak igin, kisisel sifrenizi girin.
Uluslararasi patent beklemede.

&>
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Teknik Ozellikler Ultraprobe® 3000

Yapi
Devre

Frekans
Tepkime siresi
Ekran

Hafiza

Pil

isletme Sicakhg:
Ciktilar

Uygun Problar

Kulakhik
Gostergeler

Esik degeri
Boyutlar
Agirhk
Garanti

ABS plastikten mamul el Unitesi

Solid state analog and SMD digital circuitry with temperature
compensation

Frekans araligi: 35-45 kHz

<10 millisaniye

128x64 Grafik LED ekran (arkadan aydinlatmali)

400 kayit hafizasi

Li-Polymer Sarj edilebilir

0°C-50°C (32 °F-122°F)

Kalibre edilmis heterodin ¢ikti, desibel (dB) frekansi, USB data ciktisi

Tarama modill ve steteskop (kontakt) modiil, uzun mesafe moduli
(LRM), RAS MT

Deluks gurultu kesici kulakliklar. 23 dB ve daha fazla gurulti 6nleme.
OSHA standartlarinin gerekliligini ve daha fazla istegi karsilar

dB, pil durumu ve 16 segmeli bar grafigi, hassasiyet ayari,

Veri kaydi numarasi

1 x 10-2 std: cc/saniye -- 1 x 10-3 std. cc/saniye

Zero Halliburton aliiminyum tasima ¢antasinda tam set

El Unitesi: 0.45 kg (1 Ibs) Tagsima Cantasi: 4.99 kg (11 Ibs)

1 yil standart
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Detayli bilgiyemi ihtiyac var?
Urlinler veya egitim ile ilgili bilgimi gerekli?
lletisim :

WWW.UESYSTEMS.COM.TR

UE Systems Europe, Windmolen 20, 7609 NN Almelo (NL)
e: info@uesystems.eu W WWW.uesystems.eu
t: +31 (0)546 725 125 f: +31 (0)546 725 126

Www.uesystems.eu
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